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Executive Summary

1.1 Introduzione

Il presente rapporto fa seguito alla visita effettuata pressstabilimentoAIMAGdi Fossolil giorno23
Ottobre 2024.

Le informazioni contenute in quest@port derivano dalle osservazioni riportate durante la visita allo
stabilimento, dalla documentazione tecnica messa a disposizione e dai colloqui intercorsi con il personale
del sito che ci ha accompagnato durante il sopralluogo. Non €& stato possibile svdiglererove fisiche

sui sistemi antincendidato che & visita € stata pianificat in tempi brevi Riguardo a quest'ultimo punto,

dato che nel corso del 23 verranno svoltealcunevisite "Property” @ altri siti delGruppq si pensa di
organizzarealcuni test antincendio nel corso delle prossime visitlando un adeguato preavviso al
personaleAIMAGed ai consulenti antincendiche saannocoinvoli.

Scopo della visita era di procedere ad una valutazione dei ésdpertyt O2 yy SaaA 02y f QF GG A QA
dello stabilimentoe fornire una serie di suggerimenti e raccomandazioni per la mitigaziegk stessi

basati su decreti legislatistandard di buona tecnicdinee guida internazionali e beptactice tecnice

assicurative.

Alla visita hanno partecipato con ruolo attivo

A Ms. Marcella BartotiPlant Manager, Direzione Impianti Ambient&ruppoAIMAG

A Mr. Giuseppe CapriolBenior Insurance Risk Consudint ¢ HowdenConsulting

Sono stag intervistate anche altre figure professionaliforza allostabilimentodi Fossol(HSE Manager;
Responsabile Manutenzion&esponsabile Infrastrutturegtc.) e tutti si sono dimostrati estremamente
disponibili ecooperativineld dzLJLJ? MffivitaNiBderitifitaziones valutazionealei rischi

1.2 Sintesi Attivita e Osservazioni

Lostabilimento € ubicato in una zomarale-agricolaalla periferia diCarpi, in localita Fossdlingo la strada
provinciale SP13, a circal0kmda Carpi 80kmdallacitta capoluogali ProvinciaModena

Questo sitooriginariamenteprogettato ddla societadSnamprogett (a partire dal 2008 clusa inSaipemn),

e stato costruito neprimi | Yy Aed Badniziato la produzione nel 199Bssae statoamplicto nel 2002

2003e 2012 oltre a subireimportanti ristrutturazionj anche dal punto di vista argismiconel 20132015

e 2016 a valle dei terremoti di Finale Emilia e Mirandola accaduti nel Maggio. 2dti&imente il sitoé

specializzatoef | LINE Rdzl A 2 ycbre Hdinessy@naity linih difattamento del rifiuto organico
provenienteprincipalmenteda raccolta differenzia nel bacino servito dal Gruppo AIMAG sito ospita

anche una linea dedicata aB#abilizzazione recuperodella frazione organica deelezione meccanica e

rifiuto urbano indifferenziatqbusiness minoredltre R GSNB QI dzi 2 NRAT T T A2y S LISNJ
riserva)di rifiuti base vetro, égno efibre tessilio 8 S6 06 Sy S |j dzS & (dridizitolinanYskapitd A LJ2 £ 2 3 A |
presente) lisito3 Sa i A &a0S SaoOfdaAaAB YSY(dS NAFAdziA Of I 3aAFAOIGA

Attualmente lo stabilimento si estende su una superficigale di circa91.000n? di cui circa26.000m?
coperti da fabbricate 66.000n? di superficie impermeabilizzata (pavimentat#)sito & costituito dal0
corpi di fabbricgprincipali una pdazzinache ospita gli uffici direzion&iimministrativie gli spogliatoi; ci



a2y2 LI2A RAOGSNEA t20FftA GSOYAOA YAY2NR SR AYTFNI &0 N
principaliche ospitano: &sche e bacindrici; cabine elettrichevani tecnicj biofiltri; etc.

Le costruzioni sono prevalentemente non combustibili costituite da strutture portanti verticali e orizzontali

Ay OFfOSaiaN¥ziiT 2 IFINXYIFG2 3SGialaG2 Ay 2LISNI afalcuddB Fl 606 NA C
tettoie, alla copertura delfabbricato vagliatura ger alcuni locali tecnici mingricon una percentuale

inferiore al10% del totale del costruito

Ly | 33A dzy { IitEbbiicai priactpal SoBo\akegentiicBnearee a cielo apertseparateda setti di
calcestruzzo éedicate allo stoccagg®ia dei prodotti finiti (compost) sia di rifiuti non pericolosistituiti
da vetro e materialiignei

| principali corpi di fabbrica songeparati fisicamente da distanze comprese tra 15n0m.3Non ci sono
impianti interrati, ad eccezione di alcune viasdA NJ 002t (i RSt f QI O jeidmratalay R dza (G NR I f
percolamento di rifiuti in fase di trattamentdnclusa una grande vasca di emergenza di 8i@@0n¥.

Il sitoimpiega circ&5-30 persone(inclusi gli interinali)che operano ssingoloturno giornalieroper 50 6

giorni la settimanall sito svolge una funzione strategica sul territodl € sempre operativo in ogni

stagione non ci sono vere e proprie fermate straordinapinificate la manutenzione viene gestita a
rotazionesugliimpiantS R SaA adS dzy Ydzidzz adzlJL2NIi2 O2y fQFfGNR AY

E presenteuna rete antincendigrivata dimensionata in accordo alla UNI 10779 per un livello di rischio

medio: la riserva idrica & una vasda72m?, mentre la sala pompe antincendio ospita 2 pompe centrifughe

ad asse orizzontalalimentak a gasoliada 1.200l/min@7.5 bar ciascunala rete alimentaiauna retedi

idranti UNI45richiusa ad anelloh y & G F € £ F GA £ f QAYGSNYy2 § sigideéini S LI NB G .
soprasuolo UNI7Qbicati in posizioni strategichee circabm-10m dai fabbricati

Dal punto di vista dei sistemi di rivelazione antincendio, tutti i ldealiciinclusi: cabine elettriche e sale
quadri; laboratori Q¢ sala compressarlocali che ospitanodruppi elettrogenie gli uffici sono coperti da
rivelatori di fumo e calore di varia tecnologlafabbricato che ospita il digestoamaerobicojn tutti le sale
corridoi, vasche reparti dove pudgenerarsi gas metano, sono presenti rivelatori di gas con piu livelli di
allarme ed interblocchi, calibrati in funzione della percentuale del LEL del metano(iairigelatori sono
presenti anche nella zona del fermentatore e motore di cogenerazione a supporto del processo di
produzione del bioggs

| principali pericoli di processmno legatalle operazioni svolte nel digestore anaerobénegli adiacenti
impianti dibiofiltrazione efermentazione/cogenerazionger la presenza di locali/celle in pressiqres la
produzione, filtrazione e utilizzo di lgas Tutti gli ambientie aree di processsono statiprogettati in
accordo de migliori tecnologie disponibilBAT ebestengineering practicell processo & fortemente
automatizzatesS Ay Y 2 R I FASkte le @eld ik pressione sorioertizzate con azote fornite di
idoneidispositivi di sicurezza (PSN)opertura.

Il Comando piu vicino dei VVF professiomisttiova aCarpia circa Dkm dal sito con un tempo di intervento
stimatosu chiamata entro 15 minuti.

Lo stabilimento énteramente recintatoben illuminato esempre presidiatala una societa di Vigilanza
(oltre che dai lavoratori nel turno)n aggiunta e fornito di impianti antintrusione e vidsorveglianza + { { €
con telecamere ubicate lungo tutto il perimetro e luoghi strategici



Dal punto di vista dei rischi naturaktastrofal;j il sito si trova nel Coume diCarpj caratterizzato da una

pericolosita sismicanoderataelevatacon una PGA su suolo rigidocirca0.154g (Zon&). Da un punto di

vista idraulico, in accordo a ISPEAgs. N.49/2010Q)il sip sitroval f f QA Y 1§ SNY 2 Rdundzy QF NB I
pericob idraulic P2 per untempo di ritornotra 100 e 20@Gnni.

1.3 Punti di Forz&D + Bl)

| principali punti di forza che caratterizzano questo stabilimento sia dal punto di vista dei danni diretti che
indiretti sono elencati di seguito:

A Costruzioni per la maggior parte non combustibili e resistenti al foonaliversgradi di resistenza
REI (30; 60; 120Buona separazione fisica tra i corpi di fabbrica principali

A Interventi di adeguamento e miglioramento sism@yvolti su tutti i fabbricatdanneggiata seguito
dei terremoti del 2012n accordo alle nane tecniche di costruzione del 2008 (DIgs 14/01/2008)

A Rete antincendio privata costituita da un buon numero di idranti interni ed estdimiensionata
in accordo a UNI 10779:20{2 Motopompe a gasolio, testate a livello settimanale assicurano alta
affidabilita).

A Presenza di 2 generatori di emergenza a gasolio a supporto di tutte le ustnategiche e di

emergenza in caso di blaokit.

A Impianti elettricidi media e bassa tensione per gestiti e manutenAtalisi ATEX di recente
aggiornamento ed estesa a tutto lo stabilimento dampianti certificati ove richiesto (e.g. area
digestore anaerobico).

A Impianti di processo (line&rattamento rifiuti organici da raccolta differenzigtdortemente
Fdzi 2 YFGAT T FOALISTOR2Y t23A0F aFl Af

A Locali tecnici e sala controllo coperte da rivelatori di fumo e calore con riporto allarme in zona
presidiata (o tramite combinatore telefoniad personale di AIMAG).

A Assenza di circuiti idraulieio diatermici per le operazioni di processmlo piccoli quantitativi di
olio lubrorefrigerante per la manutenziomeeventiva.

>

Il sito tratta esclusivamente rifiuti non pericolosi, con un significativo grado di umidita che riduce
fortemente il rischio di incendio/combustionsia per le materie prime in ingres&tb% circaghe
per i prodotti finitid @nposé 6 OANDF  n &2

™

Ottima ridondanza delle principali utility (a partire dai trasformatori elettrici).

>

Squadra antincendio addestrata per un livello di rischio elevato con esame pressdtuti\¢H
operatori di manutenziongproduzionee i vigilanti fanno parte della squadmonostante il sito sia
inquadrato ad N arGKRMIZUNI 10779

A Programma di manutenzione preventiva e predittiva sviluppato in accordo a standarailSO,
manual dei fornitori degli impianti & dzf f |  éspetiehza Re§Ii opefaton campo

A Piano di emergenzaaggiornato con prove di evacuaziosie baseannuak.



A Permesso di lavoro a caldo formalizzaidformascritta comprendentemisure di prevenzione e
attivita di ispezione posintervento fino a 2 ordutilizzo diesplosimetri per la valutazione delle
atmosfere esplosiveelle aree di interventp

1.4 Principali Cambiamenti e Progetti in Corso

In accordo alle informazioni fornite dal top management del:sito

A | Fabbricatcontiguidenominaty & C|l 016 KA ©@CEHZ 0 N @GICId o NA DA sasi A E AT T I G
parzialmente in particolare nella fase diabilizzazione del rifiutsaranno oggetto di un revamping
significativé Rl 12 OKS ySf O2NER2 RSt HnupX Af aAd2 KIF NJ
Emilia Romagna ad ospitare un impiantotiittamento meccanico di tritevagliatura perun
massimo diL5.000t/anno di rifiuti non pericolosi non provenienti dalla raccolta differenzidsde
intervento portera a1 3 I A 2 NY | eftificAtd @ Pré&énizioné Incenger i fabbricati sopra
evidenziati(SCIA in corso) Q2 6 A S inubvio @hipiankdSdra quello di stabilizzare il rifiyta
parte organicaprima di essere portato in discarica, la parte eccederte organicaverra invece
inviata al termovalorizzatore di Modena gestitdldasocietaHera.

A Verra svolto un importante evampingdei biofiltri denominati ¢ 91 S & mon ancora
forniti/faccoppiati congli scrubberper f aBbattimento dei vapori contenenti tracce diomposti
ammoniacali al fine di adeguartali impianti alle BAT Europe¢ | t A Ay G SNBSYy (A KIyy?2
potenziare gli impianti di odorizzazionducendo significativament®f A y Ij dzZA y I YSy 12 LINRR2
trattamento delle frazioni organiche defiuti (obiettivo prescritto dlo stabilimentodalla Pubblica
Autorita: ARPA/Regione



Fossoli Plant AIMAG Spa

Stime di Danno

Le stimedi perdita presentatein questoparagrafosonodirettamente correlatealle ipotesiapplicatenelle
valutazionitecnico-assicuratie, alle informazionisule costruzionisistemi diprotezioneattiva e passia,
FftQStSYSy (2 dzYl ie2stime S ultdridrdhéhtd liabate /silleS aondizioni osservate al
momento della visita. Per loro natura, queste stime contengono un elemento di soggetiviia
conseguenza, hon possono essere considerate come assolute.

Le stime di danndguardano esclusivamente i danni alla proprietdl'interruzione dell'attivita associata,
causati direttamente danincendi®@ y 2y a2y2 02y GSYLJX I G4A A RIEYyYyA ffS L

2.1 Valori Assicurati

Data Valori 31-12-2023 CurrencyEuo |
Property Damag€PD) Profitto Lordo su 12 mesi

Fabbricati 9.479.72& Profitto Lordo (*) -
Macchinari 21.112.936

Merci 5.147¢

Totale ValoriPD 30.597.810 Totale Valori Bl 30.597.810

Totale Valori Assicurai(TVA) 30.597.81C

(*) Tale garanzia non & attualmente pram | t £t QAY G SNy 2 RSkt I  O2 LIS NI d‘

Questi valori sono stati comunicati al mercato assicurativecoeso def Q dzf (i A Y &ellagdliaza/ /8l @ 2
Risks 2023024



2.2 Stime di Danno (Definizioni)

Scenario

PML

" Definition
Probable Maximum Loss: €il danno previsto nelle condizioni normali di attivita quando
tutta la protezi one antincendio esistente f
antincendio interna e quella dei Vigili del Fuoco (VVF) é disponibile. In particolare :
A Tutti i sistemi di protezione antincendio sono in servizio e funzionano
correttamente.
A Siprevedel 6 i nt elei V\& mdi tempi previsti (su chiamata).
A Le compartimentazioni antincendio adeguatamente mantenute sono efficaci
fino alla loro durata di progetto.

MPL

Maximum Possible Loss € la piu grande perdita monetaria (danno alla proprieta e
interruzione dell'attivita) all'interno di un'unica area che ci si pud aspettare come
risultato di un singolo incendio, quando questo € il fattore determinante, quando la
protezione antincendio primaria & fuori servizio e il controllo dell'incendio dipende
principalmente da barriere o separazioni fisiche e dall'intervento manuale ritardato delle
squadre antincendio pubbliche (VVF) e private.

In particolare:

L 6i nt emanuala di energenzae considerato efficace quando:

A E gestito dal Comando dei VVF.

A Le squadre di emergenzadei VVF arrivano sul posto in un tempo ragionevole
dalla notifica del | 6 i mear essate aficace nella riduzione o limitazione
dell'impatto.

Inoltre, si puo attribuire credito a :

A Muri tagliafuoco con una classificazione minima di 4 ore adeguatamente

mantenuti , incluse eventuali sigillature antincendio (*).

A Il cedimento strutturale non & previsto e la copertura del tetto & classificata o
approvata come non combustibile.
(*) Muri con classificazione di 3 ore sono efficaci laddove il carico combustibile &
basso/ordinario.

MFL

Maximum For eseeable Lossé la massima unita di rischio che si realizza quando isistemi
di protezione antincendio non funzionano e non c'é alcuna risposta manuale
all 6emergenza

Un evento MFL si verifica quando:

A Tutti i sistemi di protezione antincendio sono compromessi.

A Non viene attribuito alcun credito alla risposta manuale di emergenza(incluso
| 6intervento dei VVF)

A Il danno & limitato solo da adeguate separazioni e/o muri tagliafuoco
indipendenti con una classificazione di 4 ore o equivalente. (Le equivalenze
devono essere ben definite e dimostrate).

La costruzione del tetto combustibile (inclusi assemblaggi in lamiera metallica
combustibile o sconosciuta) comporta la perdita della struttura contigua.

CL

Catastrophic Loss é un evento di perdita catastrofica che ha il potenziale di influenzare
piu aree dello stabilimento o I'intero sito. Il termine "catastrofico” in questa categoria si
riferisce all'evento iniziale, non alle conseguenze derivanti da tale evento.
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Scenario

" Definition

Gli eventi tipici che rientrano in questa categoria includono (ma non sono limitati ai

seguenti):

A Rilascio massivo di materiali tossici.

> > > >

Detonazione massiva di esplosivi.
Rischi naturali (alluvioni, tsunami, uragani, terremoti, tornado, ecc.).
Caduta di aeromobili.

Terrorismo, eventi bellici.

2.3 Sintesi RisultatiScenari di Danno

Fire Scenario e
Valori %
TIV 30.597.809 100% 0 100% | 30.597.809 100%
PML 2.447.825 8% 0 50% 2.447.825 8%
MPL 10.709.233 35% 0 90% | 10.709.233 35%
MFL 18.358.685 60% 0 90% | 18.358.685 60%
AIMAG FossolProperty Loss Scenario PD
e opdPnaAAdPaAAA
e ondnaAnd
€ HpPpPNAAD
€ HNPAnAAD
€ MpoPnand
€ MnoenaAad
€ pdPnnadn
c n |
TIV PML MPL MFL

W Valori PD @ Valori Bl
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2.4 Propertyg Scenarid®ML

Definizione Definizione:

Scenario

Incendioimpiantodi cogenerazione

Assunzioni

Lo scenario PML € legato ad un principio di incendio che si okigind QA y 1
container esterno che ospita il cogeneratore da 780kW termici nonaredusa
di un malfunzionamento generi¢cacorto-circuito e/o sovratemperatura de
manufatto. Nelle ipotesi di PMLgsistemi dsicurezza installati, deviano il biog
in torciag mettSy R2 Ay & A OdzNBripédisconb dayk Y33 i ¢
RSttt QAYOSYRA2 |t ;6QA Yy ®RdntERAcRibrienuzikE
personale dstabilimento(per la presenza di rivelatori sistemi di monitoraggic
e rivelaziong, cheattiva il piano di emergenza ed i VVF professionis@atpi

La preparazionedella squada di emergenzainterna (supportag dai VVF),
permette di isolard Q A y O Sogdrdratorekvitando dannida fiammaestesi
aglialtri impianti edinfrastrutture adiacenti. Si stima un danno diretto di circ.
8% delle somme assicurate POgravi dannial cogeneratoree impianti

ausiliari/ancillary equipment

Dann da interruzione di attita significativi che implicano la fermata de
digestore anaerobic@*) per il tempo necessario al ripristino detpianto di
cogenerazione nel suo complessia cui sostituzione potrebbe impiega
almeno 6 mesi

(*) Lo scenario di danngdescritto che coinvolgé ¢ogeneratore non comport.
un danno agli altri impianti e/o fabbricati di lavoraziodel sitotuttavia, la
produzione di bigasRI f ft QAYLIA L yi2 RA RA3ISAD
SaaSNB AYy@GALdl Ay G2NOAIF Ay Y2R2
utilizzabile e progettato solo per situazioni di emergenza e non per It
periodi Per questo motivo,a/rebbe essere sviluppato un Business Contir
Plan per valutare azioni e/o strategpecifite di NS O dzLJIS NB | |
Gruppo e/o la possibilita di ricevere mutuo supporto da societa esterne
stesso settore.

Area coinvolta %Dannob aAf €0
Property Damage Impianto di cogenerazione 8% ed4aAf e
Business Interruption LinealINR Rdzl A2y S R 50% perl2 mesi
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2.5 Propertyg ScenaridViPL

Definizione

Definizione:

Scenario

IncendiofabbricatoOKS 2 &aLA Gl € QAYLAFYy G2 RA

Assunzioni

[2 aOSYIFINA2 at[ & fS3rdz2 IR dzy LN
fabbricatoOKS 2 & LA G f QA YLIA I y.{N&lle iRatesi & MBL
f QAY OSY RA 2 cod kit&do&al pedkohafe @il stalglimenta causa de
mancato funzionamento dei sistemi di rivelazione incendio determina un
NRA GFNR2 yStt QprefesSoNdd Sligar PeRgidsto mativdsi
stima un danno diretto significativo di circa8838% delle somme assicurate F
prevalentemente dovuto iagravi énni subiti dalfabbricato e dagli impiant
presenti y St £ QF NB I R $l&nni Radar&tiasiistinggli indpianti
ausiliariancillari; in questo scenario non si considera un coinvolgimento
fermentatore e cogeneratore per la buona separazione fisica esistente ¢
GCLFEOONROIFG2 dhé S LISNI £ LINBASYT |
flamma).Si stima un danno da interruzione di attivita par9&6 del profitto
lordo su base annuala causa del prolungato fuori servizio della linea
produzione del compost

Area coinvolta %Dannodb aAf €0
Property Damage Repartodigestione anaerobica 35% @0.7a A f € 0
impianti ausiliari/ancillari
Business Interruption [ AYSI LINRRdZ A2y 90% per 12 mesi
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2.6 Propertyg ScenaridViA-

Definizione Definizione:

Scenario Incendiodel fabbricato digestione anaerobican parzialecoinvolgimento del
fermentatore, cogeneratore e fabbricato utility

Assunzioni Lo scenario MLconsideralo sviluppo di un incendio néhbbricato che ospite
gli impianti di digestione anaerobicaPer ipotesi di scenario(molto

conservative)per una concomitanza di eventi negatidn intervengonmeé le

squadre di emergenza intern& i VVFprofessionisti.ln queste condizioni, <
stima un danno diretto PD di cirdh 60% dei valori assicuratift QA y C
coinvolge non solo il fabbricat®é ma anche alcune infrastrutture ubicat
F £ f QSfarinéhtdiifre e cogeneratoneSi stima un danno da interruzione
attivita pari al90% per almeno 12 mesi

Area coinvolta %DannobaAf €0
Property Damage Impianto di digestione anaerobica, 60% (8.3a A f € U
fermentatore e cogeneratore
Business Interruption LineadiLINR Rdzl A2y S R 90%per 12 mesi

Note:

Per loro natura, tali stime rappresentano in parte giudizi soggettivi. Di conseguenza, le stime non possono
essere considerate come assolute e potrebbero essere superate a causa di cambieifeecindizioni
fisicheed organizzativeel sita

Attualmente lo stabilimento no@ coperto da una polizza Danni Indiretti (Business Interruptiorggni
OFaz2 FffQAYy(dSNYy2 des&idi{PML MRDQ & MFL)NhbianfoAstimBid ygyiadnente un
potenziale impattandiretto derivante da un evento di incendio/guastiogli impianti coinvolti.
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Costrzioni

3.1 Layout e Divisioni Antirendio

I 2YS FyGAOALN G2 yStt QS&stbpmnpdtai©ddla sryersd (NEIZY UINE RS R0 M4 (@2
Saipem)y SA  LINR ¥dé ehtrdty ih esé¥azio nel 1996ss0 & stato ampliatoitl voltenel 2002, 2003

2012 2013, 2015 e 2016ltre ad essere stato interessato daportanti ristrutturazioni, anche dal punto

di vista antisismicoa valle dei terremoti di Finale Emilia e Mirandola accaduti nel Maggio @)dani
interventi minori sono ancora in fase di completamento)

Attualmente b stabilimento €& costituito dd.0 corpi di fabbrica principalin parte separati e in parte
contigui, piu una palazzina uffici di piccole dimensioni, ubicata lungo il perimetrovastidel sito. In
aggiunta, sono presenti diversi impianti e cabinati esterni dedicati agli impianti generali (utility), al
cogeneratore, ai biofiltri e alle vasche di raccolta acqua industriale e di emergenza.

Il lay-out delsito ha una forma rettangolare e copre una superficie totale di circa 91.8@Droui circa
26.000n% coperti da fabbricati e 66.000hpavimentatiimpermeabilizzati

Fabbricatselezione = FabbFeatDYERIAtES

Fabbricato utility e
laboratoriQC

Fermentatore, cogeneratore

. 2 Q | Fabbrlcatodlgestlone
=
S s y : anaeroblca
| Palazzina uffici L ‘

e spogliatoi Capannone 1 . : ,.f

; . Capannone 2 N 2

‘ 7 R Capannone3
iy . Fabbricato dlgestlone

aeroblca e biotunnel
V

- YT 0000E®

oogle O 100% Attribuzione dei dati Prima del giorno 4/6/2021 100 m Fotocamera: 813 m  44°50'52"N 10°54'07"E 19 m

Layout stabilimento AIMAG di Fossoli: fabbrigaiincipali

Il nucleo storico del sito & costituito dal fabbricatioe ospita lafossa rifiutt S R £ f Qdfabblicat® Sy i S
selezioné che coprono rispettivamenteirca560n? e 1.760n. La fossa rifiutha una porzione dedicata

agli uffici e locali tecnici (sala quadri) sviluppatgguivelli. Entrambi ifabbricati(ad eccezione della zona

uffici) non sono piu utilizzatilato che gartire daDicembre 2021in accordo con quanto préstodal Piano

Regionale Gestione Rifiuti (PRGR) & cesbafal dzi 2 NAT T I T A2y § QF fidi 2el@dolR t I3 A YSy i
meccanica del rifiuto indifferenziaton temposvolta proprio néfabbricaticitati in precedenza
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Tra il 2002 e 2003 sono stati costruiti i fabbric&tSyY 2 YA Y F GA O02YS a/ F LI yy2yS né.
G/ LI yy2yS wé Sitraitd di fabibricafi 2o/itui sedzedvere e proprie compartimentazioni

antincendid Ay 2t GNB At &/ | diletgtibi ffefalliduedargse cirGe Gmfispedtivainente R |

al dfabbricato selezionésul lato ovest ed affabbricato vagliaturasul latoestL &/ | LI yy2y S né 0O2L
superficie di circa.300n? ed édedicatol f f 2 & 200F 33A2 RSt aOperuRaicé Ay
massimo di 1.500tdopo i trattament di digestione anaerobica &erobica svolti in fabbricati separalti.

G/ I LIy yviene Sitilizaato peta biostabilizzaziondella frazione organica proveniente da selezione

meccanica di rifiutsolidi urbani effettuata da altri impiantiestei. L f &/ F LI yy 2y S wé S a/ | LIy
per lo piu vuoti in attesa di ospitare i nuompianti di trattamento meccanico del rifiuto indifferenziato.

Capannone 1-2-3

Dettaglia fabbricato digestione aerobicajsta lateralecapannoni 12-3 e tubazioniimpianto di ventilazione
stabilizzazione rifiutpparete esterna fabbricato selezione (con in evidenza interventi antisismici)

| fabbricati: & apannore 1€ = &/ | LI Yy 2y S H éopréo una supsificieydiirga2.000rd
ciascunce sonosviluppati su un unicopiand 2 YS Y GAOA LI G2 Af &/ LI yYyy2yS mé
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Ff &a7FF 006 NA Qdodirgito r@l-2@kf akehtéudalsdipérficie di circa 1.25Gmviluppatosu un unico
piano.

Tra il 2012 e 20180no0 stati costruitiil fabbricatoche ospita il trattamento di digestione aerobiaar¢a

4000nf), Af FFrooNROIFG2 OKS 2aLAiGl {cerad $.100H3Y (0 1p dzSRAG QRA #H 3 &,
accoppiato al fermentatorgal cogeneratoree ha unpiccolofabbricatodi 350n¥ dedicato alocali tecnici e

laboratori, dzo A O lestekro ih foheQseparatelLa realizzazione di questi fabbricati & stata rallentata

daf £t QSYSNEBSY T I 3 S gcadti el Magglo 2012 i dighilBas@eish sono stati progettati in

accordo ai requisiti antisismidettati dal DIgs. 4/01/2008.

Come anticipato, la palazzina uffiti400n¥ sviluppata su 2 livellpspitanon sologli uffici amministrativi
ma anche gli spogliataéd & ubicata sul latsudovest dello stabilimentoy SA LINBaadA RSt f QAy3INBa
utilizzato dai mezzi pesanti e veicgphecialidella raccoltaifiuti, adiacente alla reception e akkella di pesa.

¢NI 3ItA AYLALIYOGA dadlbdalteciicisleviden@SanchSIalpfedenzaziiascheser |
laraccoltaS 3ISaG A2y S RSt humkerdsjbiditri(dendRidaibL NER, IE3, B4, B28 servizio
degli impianti di trattamento e stabilizzazigrgasi sempreccoppiati a scrubber e sistemi di ventilazione
LISNJ 3 NI yiANS f Qlioacdondaiale S AailableTRABiGLEsEUropeR.2 N

N i

Dettaglio biofilfro E4con copertura fissa in carpenteria e pannelli sandwiet); biofiltro B con dettaglio
O2LISNIidzZNF Ay (St2 RA LREA2fSTAYIl a1 2LINRYE

Lungo il perimetro esterno del sito, sono presenti alcune zedicate allo stoccaggio grodotti finiti
@O02YLRaGe Ay FGdSal RArfid agiosbilBtriall eNdcadafi GaNstaldic?e patiidEasd & 2 G S N.
(in attesa di essere processati sulle linedrditamento e stabilizzazionee vari materiali inriservain
particolaredivetroe bgnaT A f &aA G2 KIF € QFdzi 2 NAT T I Tda @ofiGnnitalia G2 OO NB
materiali non sono piu preseriti sito @ causa della crisi questosettore industrialg.

Il sito si trova in adiacenza ad una discarioa piu operativadsauritg, gestita dal Gruppo AIMA® cui
verra avviato prossimamentd cantiere di fine vita Attualmente, la discarica viene sfruttatsolo



marginalmente come fonte di energia rinnovabile, in quanto €& presente piacolo impianto di
cogenerazione alimentato dal biogasodotto naturalmentedalla discarica (seppur esaurimentg.

I 2YS FTYGAOALI G235 y2y OA a2y2 OSNBE S LINRPLINARS RAGAAAZY
fS OFLoAYS St SGUNROKS ac¢k. ¢ SR FfAOdNR f20lgiuPeil SOYAOA (
due gruppi elettrogeni sono in locali compartimentati REI120.

3.2 Combustibilita Fabbricati

A livello generale, le costruzioni sono prevalentemente realizzate con materiali non combustibili e resistenti

al fuoca calcestruzzo armato e carpenteria metaljiGanitato utilizzo di pannelli sandwich cpoliuretano

espansg quantificabile in meno del0% del costruito Tutte le strutture portanti hanno classificazione

compresa tra R30 e R120 dzSa G Qdzf G A Yl LISNJ Af T ovaghatud,laincke iRA IS &G 2 N
piperacks presentiel sitoe utilizzati per sostenere le tubaziamégli impianti di ventilazione/ffiltrazione

hanno strutturein acciaio dimensionate petaggiungereil livello diprestazior R30 oppure sono state

ricoperte con vernice intumescentde assicura un livellequivalente

Ladpalazzina uffick spogliatad, sviluppata su 2 pianha strutture portanti in calcestruzzo armato gettato
e prefabbricatocon tamponamenti in calcestruzzo e laterizibale palazzina e stata in parte demolita e
ricostruita con criteri antisismici a valle dei terremoti del 2012 (attivita completata nel 2014).

[ I & F 2 akafondaiderftalestrittliré portanti verticalie orizzontalin calcestruzzo armato gettato in

opera.L f & F I 006 NRA Ga sirdtureipdriagilinkaftgstuzzo armato prefabbricatoopertura in

opredalles e tamponamenti in pannelli di calcestruziidabbricato é statanigliorato sismicamente a valle

RSt wHwnmu O2y aiailSyiastriR Kk Y Q2 ¥ SBI& ®sfitiiZonedsimaltimehio

RSttt QSUSNYAG Ay 02 LISNI dzNI o

| capannoni €l-2-3 sono contigui,hanno strutture portanti in calcestruzzo armato prefabbricato

tamponamenti in pannelli di calcestruzementre per quanto riguardée coperture A f &/ I LI Yy 2y S n
una struttura in carpenteria metalliceon tralicci in acciaimentre i capannoni -R-3 hannocopertura in

travi e lastre di calcestruzzd.a pavimentazione dei capannahiforata appositamente progettata per
favorire il sistema di ventilazione del rifiuper favorirei processdi maturazionee stabilizzanine.

Lf aFFO00NRKROFKG2 @I 3f Averticalehdl célceskuzzo arinddlpieaolzNcatoentig NI | y G S
copertura € in carpenteria metallica con tamponamenti in pannelli sandwich idoldéina minerale

(fornitore ISOPAN, in classe A in accordo a EN 1Bb0tamponamenti laterali sono stati progettati con
spessore di circa 0.5m per sostenere il peso dei materiali in &ock QI T A 2 W@nmRiéufilizz&e LI f S
LISNJ £t QFGGAGAGLE RA Y2@8AYSYydlTA2yS RSt NRTFAdzi2 o

Il fabbricatoche ospita il trattamento di digestione aerobiba una struttura portate mista,le celle di
maturazionehanno struttura portante in calcestruzzo armato gettato e prefabbricato, copertura in lastre
RA OI f OS & (G NYzl ;im2ntrdila Zoith cemttald BeRbiofurind Batuna struttpertante verticale

in calcestruzzo armato gettato in opera (fino a 6m) e copertura in carpenteria metediicgannelli
sandwich impoliuretano PUR.

f FLFOooNROIFG2 OKS 2aLJdl | $isQaizdhbIi tagicd @l rifuto inkhgresSahee2y S | y
celle di maturazione hanno strutture portanti verticali e orizzontali in calcestruzzo armaton
tamponamenti in pannelli di calcestruzZovece, il corridoio tecnico che pone in collegamento il fabbricato



con il biofiltroE4 é realizzato con una struttura metallica e pannello sandwich in poliuretanc; (RO
caso la struttura metallica € stata ricoperta con vernice intumescente per raggiungere una resistenza R60.

At QAYGSNY2 RSt aAiriz2 @A &2 yPuRchefospiayide sofiand & gfuppi di A Y
ventilazione a supporto degli impianti di trattamento e filtrazione dei rifiliofiltri esterni sonaealizzati

in bacini di calcestruzzo armatricoperti con telidi film poliolefinico 6 LIS NJ NA RdzNNB QA Y LI G i 2
Yy St f Ql MasunégbéziBiriguardano:

LIy

A llbicFAf GNB 9n | &ASNBAT A2
fissaain acciaio e pannello sandwiEtUR.

R S f che®scHdriatodh inAstriRtira RA 3 S a G A 2

A |l bidfiltro E1, in fase di revampingttualmente scopertoche sara utilizzatancheper il futuro
impianto di stabilizzazione del rifiuto indifferenziato che verra istallzb 2025 nei capannoni
adiacenti (12-3).

Le cabine elettriche MT/BT sono invecdahbricati e/o locali in calcestruzzo armato, adiacenti a fabbricati
esistentioppureh y LA OO02f S & (0 NHzi G dzZNB & S LI NI { S dsonb $iaindefraler Y2 > S
OKS Fdz2NA GSNNI X Ay OF f 0S4 G NYzl igehzalchéXdlaimenteimtdrratss OOST A 2y
e rivestita con telompermeabilizzante iPVC.

N

3.3 Sato di Conservazion@éostruzioni

Lo stato di conservazione dei fabbricati, incluse coperture e lucernari, € giudicato buono, non sono state

rilevate zone€fortemente ammalorate e/o caratterizzate da corrosiospintadegli elementi in carpenteria
metallicg durante il sopralluogcabbiamo identificatoalcune porzioni ded#l strutture in carpenteria
metallica (e.gcopertura dd fabbricato vagliaturpin cui la vernice intumescente riswliaparzialmente

scrostatdrimossa

Eventi atmosferici violenti che hanno colpito il sito negli ultimi anni non hanno avuto effetti rilevanti sulle

strutture portanti e gli elementi non strutturali e trasludidicernari dei fabbricati operativiAttualmente

non sono presenti pannelli fotovoltaici sulle coperture, né progetti per la loro installazione nel breve e

medio periodo.

Tabella Riassuntifabbricati pincipali)

Nome Pareti Strutture Tipologia % Copertura
Fabbricato esterne portanti sprinkler
Palazzina 1994 e 400 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
Uffici 2014 armato (c.gp.) | e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Capannone 0 | 2002 3300 Carpenteria calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
metallica e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Capannone 1 | 2003 2000 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Capannone 2 | 2003 2000 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Capannone 3 | 2003 2000 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
armato €.a.p.) | e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Digestione 2012 3700 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
Anaerobica 2013 armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
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Nome
Fabbricato

Pareti
esterne

Strutture
portanti

Tipologia

% Copertura
sprinkler

Digestione 2012 4000 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
Aerobica 2013 armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Vagliatura 2016 1250 Carpenteria calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
sandwichana | e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
minerale
Fossa rifiuti 1994 560 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Selezione 1994 1760 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
2014 armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible
Fabbricato 2012 450 Calcestruzzo | calcestruzzo | Calcestruzzo Non 0%
utility 2013 armato (c.a.p.)| e laterizio armato (c.a.p.) | combustible




Management Programs

4.1 Permessdi Lavoro (Lavori@aldo)

Procedure formali per la gestione dei permessi di ladmeo integrate nel sistema di gestione qualijtd

management ed il personatk manutenzione €ostituito datecnici ed operatori specializzatnolto attenti

nella gestione di terzi e ditte esterde 9 @Sy GidzZl £t A Gt @32NRA | OFf R2¢ @Sy3a2y?2
dzy QF yI £t AdaA RSflnolNg & © Rk 2zii RINR#hEsyinerNaddyi & calddene firmata sia

dal responsabileche R | ificari@ato della vigilanza eR I £ £ QS & S Odzii 8 NEzionR 8el tipd di 2 NA @ L
intervento si impiegano strumenti e DPI specificiclusi gli esglsimetri per gas metanpoltre alla

definizione dei presidi antincendio darenddReh a LI2 Yy A0 Af A ySA LINBaaA RSttt QlF NBI
LIAG NRBYRS 2 Aa&aLlSIT A 2 yahutdndionelpnddixlighfararR I8 fohaGicuiiale Safidiréila R A
chiusura del permesso di lavoro.

Elevata professionalita digpersonaleoperativag turnover molto basso, formazione specifica sui temi di
salute esicurezza e sui rischi specifici (manipolazione di sostanze epfuicilosi e/o infiammabilie sulla
conduzione degli impiantli process lineedi trattamento del rifiuta

4.2 Ordine Pulizia e Divieta Bumo

Ordine e pulizia superieralla media del settorétrattamento rifiuti) sia nei reparti di produzione chrelle
aree di stoccaggio interne / esterreenei locali tecniciDivieto di fumo ben regolamentato, nel coso del
sopralluogo norsono stati individuati mozziconi e/o situazioni anomale.

{A SOARSYT AL dzyQ2GdGAYlI 38a0A2yS RSA IdNBdutidkde | YiAyOS
FEfQSEGSNY2 RSA THLOONROIGASZ FILOAECYSYdS I OOSA&AOATE A &

4.3 Gestione dei Cambiamenti

Non esiste ancorauna procedura formale e dettagliata péa valutazione decambiamenti/modifiche
tecniche ed organizzative: M@Ca | y I 3SYSy i 2 F huKavigiB tBtti itprgetOssyRifoadis &
le principali funzioni aziendali (HSE; Operations; Ufficio Tecnico) collaborano fpartaalefinizione degli
obiettivi e delle tempistiche di attuazione

I Management della societa & sensibile ai temi di salute/sicurezza e ambiente; il sito & in possesso dei

certificati 1ISO 9001:2015 (Qualita), 1SO 14001:2015 (Ambiente), ISO 45001:2018 (Salute e Sicurezza dei
lavoratori). In aggiunta, evidenziamo la buopaoattivita del management di AIMAG a valutare

f QAYLX SYSyGFT A2yS RA &adz33SNAYSYydA S NIOO2YIFYyRITAZ2YA
LINEINBEAADEYSYGS Af LINRPFAT2 RA NRAAOKAZ2Z LINPWSNI& RSt
[2aa t NBOSYyGA2yeéd DEA dzf GAYA AYLALFYyGA Apyadidend £ F GA S |
aSGi2NB8x 02y ftQloolyR2y2 RA YIFIGSNRAIFEA RFE O2a0NHZ A2y
impianti di rivelazione ed interbtco sui reparti ed impianti di trattamento del rifiuto, produzionditdigas

e cogenerazione.

4.4 Auto-lspezioni$elf Inspections

Vengono svolte anchéelleauto-ispezionida parte dei manutentori di sitfin aggiunta agli intervensivolti
da ditta specializzata esterharesso i principali presidi antincendio con diverse periodidia&tate dal
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©

LINEINIF YYF RA YIlydziSyTl A2y S LINSgdfpydi po@paggimitigcendid, |
vengono testatsu base settimanaldal personale AIMAGest di accensione, avvio automaticgpeva di
20-30 minuti del motore a gasolijpmentre con cadenza trimestrale vengono svoltontrolli da parte di
dzy a20ASGt S&GSNYyIl O2y fF O2ad0NM¥zZ A2yS RSttt OdNBI (¢

L)

4.5 Programmi di Manutenzione

Buonlivello di gestione della manutenzione. Esiste un programma formale di manutenmog&mmata

e preventiva(in accordo a standard 1SO e best practice ingegneristidhiiXto gestito tramitesistema

informativo interng @ inF &S RA AYLX SYSyidl T A2y S QA Ypiditesfothta RA dzy &
AMIG{ 2 T (i pche\Brietteradi ottimizzarela pianificazione degli interverpreventiva)e migliorare la

raccolta deidati e la valutazione di performancedi affidabilitadelle singolemacchine/linee installate

dei corrispondenti macreomponenti Tra gli interventi preventiypredittivi piu significativi citiamo:

A Controllo gonfiaggio eicli di gonfiaggio delle guarnizioni dei portoni delle celle di digestione
anaerobica su base giornaliera/settimanale e sostituzione guarnizioni su base triennale.

A +SNAFTAOKS S (Said adzZ# Y2G2NB RA 023SySNITAz2yS O2y
base del n° di ore di funzionamento.

A Controllo semestrale delle valvole di sovrappressione a servizio delle celle di digestione anaerobica,
con sostituzione integrale dei componenti ogni 3 anni.

A Pulizia cabine elettriche MT/BT e serraggio morsetti.

A Verifiche e test sui 2 gruppi elettrogeni su base mensile.

A Analisivibrazionali sui ventilatori a servizio degli impianti di biofiltrazione su base annuale.

La maggiomarte delle manutenzioni straordinarie vengono svolte con il supporto di soeistigrne
specializzatein ognicasd f LINR23IASGG2 2 f QAYISNBSyid2 § aASYLINBE 022NJ
impianti o tecnico specializzatdel team diAIMAG

Gli operatori di manutenziondavorano a giornata ma sono reperibili in funzione della tipologia di
emergenza in esseld team di reperibilita & costituito da 1 elettricista edperatore di produzione)



Operations

dassificazion®ccupancySIC CODEAICH
Ly I 002 NR@ i { X @ gviltaprdsish ivsitaNdRoksol inquadrabié nei seguenttodici:

A North American Industrial Classification Syste&ICS Cod&62219- Other Nonhazardous Waste
Treatment and DisposalThis U.S. industry comprises establishments primarily engaged in
operating nonhazardous waste treatment and disposal facilities (except landfills, combustors,
incinerators, and sewer systems or sewage treatment facilities) or the combined activity of
colleding and/or hauling of nonhazardous waste materials within a local area and operating waste
treatment or disposal facilities (except ldiils, combustors, incinerators, and sewer systems or
sewage treatment facilities). Compost dumps are included in this industry.

A Standard Industrial Classification SIC Code: 49B&fuse SystemsEstablishments primarily
engaged in the collection and disposal of refuse by processing or destruction or in the operation of
incinerators, waste treatment plants, landfills, or other sites for disposal of such materials.

Numer dipendenti circa 2530 persone (inclusi gli interinalthe operano su un singolo turno di lawor
dalle 7:30 alle 18:Q@li asset e le infrastrutture presenti ngto sonointeramente di proprieta di AIMAG

5.1 Attivita Produttiva

AIMAG ha investito negli anni molte risorse per lo sviluppo delle attivita di raccolta della frazione organica

RSA NATFAdzAA LISNOKS KI NAGSydzi2z S NARGASYS LINRA2NRAGF NR
rifiuti prodotti in ambito domestictresidenzialeS OKS 02 &G A GdzA a0S dzy QAYLER NI | y i
FffQFYOASY(lSo

Questoda Ail2 ISaidtAaoS Saofdzai gl YSy S Inolde, & paliteida Dixerbied A TA O (0,
2021, h accordo con quanto présto dal Piano Regionale Gestione Rifiuti (PRGR) écdsdata dzi 2 NA T T | T A 2y
Fff2 ag2ft3aaySyidz2 RSttQlFIidABAGL RA &aStSITAz2zyS YSOOIy
fabbricaiRSy 2 YAY I GA O02YS aF2aal NRAFAdziAE S GFFO0ONROFG2 &f¢
Attualmente il ciclo produttivo & organizzato slue linee impiantistiche una linea principale che

rappresenta il cordusinesslel sito(LINE R dzI kd@npoS€) euha sécondaristabilizzazionelel rifiuto

indifferenziatq.

Il sito di Fossoi @2t 3S | yOKS QI GGAGAGE RA avySaal Ay NARaASNDL
tessili (questi ultimi non sono piu presenti) per un totale di circa 3.300t istantanee.

Produzione di compost

La lineaprincipaleLINE RdzO S  dra&dtandd 2 féadiohie organica dei rifiuti provenienti dalla raccolta

differenziata (insieme airifiuti speciali assimilabili a rifiuti solidi urbani compatibili con il processo di
compostaggiajuali scartiagroindustriali e sfalci / potatureprovenienteR I mH  / 2 Ydzy A y St f QAy
citta di Carpiche fanno partadel bacino di utenzgestitoda AIMAG Tale linea ha una capacita produttiva

massimanolto altadi circa90.000t/annq attualmente si produconocirca56n néi k I yy2 RA a 02 YLR &

Il processo diLINB Rdzl A 2 Yy S ®&®dtituit da 2 nvacd@fasii ¢

a) Un mpiantodi trattamento meccanico dei rifiuti a matrice lignocellulosica



b) Unimpianto di digestione anaerobica per la produzione di energia elettrica
¢) Un mpianto compostaggi@digestione aerobica)

d al Gdz2NJ T A2y S RSt a02YLR&ailéd

e) Vagliatura finale.

Nella sezione aR2LJ2 fF FIF &S RA aLIS&Il {dzNI ¢ OBiturdzianeg2ioci 33A2¢ |
periodicamente i rifiuti lignocellulosici tal quali vengorprima triturati e poi stoccatisu area
impermeabilizzataer essereconferii LINS & & 2 f QA Y LIA dnageibcapRr kessdreiniisCelntionh 2 y S

gli altri rifiuti della raccolta differenziatécomprendenti anchescarti agrealimentari e sfalepotature) e

creare una miscela adattd processo degradativo.

Nellafaseb), i rifiuto miscelato viene posto in cumulo all'interno@iunnel o celle Una volta riemp le
celle essevengonosigillae facendo cominciare la fase di digestione del rifiuto tramite l'insufflazione di
azoto attraverso le tubazionidspigo€ poste a pavimento(celle fermentaziong al fine di eliminare

f QzaardasSy2 LieBeaniystdiSifuto lcof # digedtel Jiquido presente nel fermentatore con
conseguente avvidel processo anaerobico, con produzione del biogastero processo € monitorato e
controllato da un computer di proces¢BLC Siemend]) ciclo di trattament@naerobico ha durata da 18 a
24 giorni, generalmente € previsto il riempimento di 2 tunoatellea settimana, mediamente 1 ogni 3
giorni.

Il biogas prodotto nelle fasi iniziali del processo non ha una concentrazione in metano upl@dilaione

di energia elettrica; pertanto, lo stesso viene ricircolato all'interno del tunnekpstenere la produzione
RA o0A23Fad vdzZ yR2 Af Sy 2NB stétsaggs Sl bibggsvierie trasfdrfoBIA OA Sy (i S
fermentatore, distanziato d circa 12m dal fabbricatodove avviene la digestione anaerohiczhe
rappresenta anche una vascastibccaggio del percolato dei tunnel.

Il serbatoio centrale di fermentazione, avente capacita pari a 1.000 m3 circa di volyeeediato, svolge

anche funzione di gasometro, per una capacita di stoccaggio di biogas parmé, Td€diante l'installazione

di una copertura espandibilea cupola gasometrica ha forma di semicilindro o calotta sferica. La membrana

pit interna ha icompito di racchiudere il biogas nella camera a contatto con il percolato. La forma della
membrana esterna viene mantenuta da un piccolo ventilatore che mantieneateapazio tra lelue

membrane e fornisce una contyressione per il gas che si trova sotto la membrana intdcaacamera
RSEfQFNARI & LINRPISGGEFGE LISNI YI yiSyidpbidentdnienteodalla 31 & &SY
guantita di biogas contenuto.

Al termine di ogni ciclo il tunnel vien#dssatd' con azoto al fine di riportare la concentrazionevdtano
sotto il 4% seguepoi dzyin8ufflazione di aria per garantire lo scarico in sicurezzglpeperatori.Una parte
del materiale scaricato dai tunnel dopo il trattamento anaerobico viene popegsso lazona di caricalel
fabbricato che ospith QA YLIA | y (i 2 Reéro epdpfit@gastidneaeiobie) ubicato a circalom
dai tunnel di digestione anaerobigcta restante partedel materialeviene ricircolata nel tunneduccessivo
come inoculo.

Il biogasprodotto viene aspirato dal gasometro, deumidificato e inviafo 8 | R A dog@risatbr&motore
endotermico) per la produzionedi energia elettrica e termica. In caso di mancato funzionamento di
quest'ultimo, o in caso diovrapproduzione del fermentatore, il biogas viene bruciato in tottgistema

di combustione del biogas prodotto dalla digestione anaerobica &€ composto dai segleemtinti:

A Impianto di aspirazione e compressione del biogas



SadSYlF RA LINBR=nkle y S Sttt QlF NRAI
Impianto di deumidificazione del biogas

Torcia di combustione

Impianto per ilrecupero energetico

A Quadro di comando.

[ QAYLALFY(G2 RA &ALANITA2YyS S 02 YLMSEmotwrd ghBotef®@d oA 231 &

(cogeneratore)a servizio del digestore per la produzione di energia elettrica hapmtenza termica

nominale pari a 782kWnentref | LR G Sy T+ GSNXYAOI &&Jdkbilé te@pefa® a RI £ £ QA Y
valle dello scambiatore) & pari a 619kWQSY SNHEHA I RA Ol & O luMifataRpSriscaldagey S NI (i 2 NE
acqua utilizzata per alimentadiverse utenzealel fabbricato digestione anaerobica

> > > >

Il quantitativo massimo di recupero del biogas € pari a 5.000 ton/alrguantitativo medio recuperat
negli ultimi annié stato di circe3.500t/anno.

[ Qdzf GAYIF FlF asS RSt MgoanSénterdi préssofillfabbfidatd @& digesiidhe denpbic® dzA
(biotunnely

A Il digestatoprodottoR I f f QAYLIA I yi2 RA RA3ISaGA2YS |yl SNROAOL
A Il sovvalladerivante dalla vagliatura finale del compostato misto
A Una parte dlegno triturato (gia utilizzato per miscelare il rifiuto differenziatdto@nel anaerobic)

Tali materiali vengonmiscelati e triturati utilizzando una macchina a gasgtiburatore lento a martell)
caricata con pala meccanjcan seguito il materiale miscelato viene prelevato sempre mediante pala
meccanica ¢rasferito nel biotunnel (fase di biossidazione).

La fase di bimssidazione viene condotta airca20reattori orizzontali esistenticelle) in cemento armato
aventi ognuno dimensioni di 5m di larghezza @ di altezza e 20m di lunghez£aQ I f diiriSmpimento

€ pari a circa 3m)Ogni reattore € dotato di un portone di accesso, costituito da teli ad impacchettamento
rapido, cheviene aperto solamente per la fase di caricamento e scaricamento del materiale rispettivamente
I ff QAYAT A2 SR I f-ossidéddived yS RSttt FIFasS RA 0AZ2

Durantequesta fase reattori o cellecostituiscono ambienti completamente confindticaricamento delle
celle di bieossidazione avviene tramite pala meccanlaamiscela di rifiuti subisce un processo spontaneo
di ossidazione; al fine di creare le migliodndizioni di processo (mantenimento della temperatura tra i
50°C e 55°C e disponibilita continua dssigeno) la miscela posta nel reattore viene sottoposta ad
dzy QF SNI T A2y S T2 NJuh distema didli-insufflatdri (pdsikidndifandesto. Alla fine
della fase di biassidazione, che dura indicativamente dai 10 ai 16 giorni, lavdetiascaricaaed il rifiuto
avviato alla fase di maturazione.

Nella fased), la miscela derivante dalla fase di ossidazibitdogicaviene estratta dalle celle tramite pala
meccanica escaricata nei capannoni di maturazio6eS ®3 & & / 4-2d §AffaRefsS autocarro con
cassone scarrabile, dotato di tedbcopertura, oppure, pala gommata.

La fase di maturazione avviene in tre capannoni coperti e tamponati perimetralmente con striigsage
(muri in c.a. e strutture grecate in lamiera) e/o mobili (teli ad impacchettamento). Tedfyannoni sono
dotati di pavimentazione inalcestruzzo armated aspirati con convogliamentn biofiltri E1 e E26. Tutta
f QF NBI AYLALFIYyGAAGA Ol 8§ F2NYA (nki presai deNdapashoriia2id@atal NA I RS
della fase di maturazione é indicativamente compresa tra 30 e 45 giorni nel corpeatlél materiale viene



movimentato con pale meccaniche e/o rivoltamuli, aerando in questmodo la massa e consentendo
f QI LI NI2 RA 2aaA3Sy2 LISbtdmpostagg? YLI S YSyd2 RSt LINRO

bStfQdzZ GAYF T as2yRSiQILNBPIOSKHA 2RA FdzalS S0tz Oy SOOI y A OF A
sottoposto a raffinazione] Q2 LISNI T A2y S KI AyAT A2 | GGNY OSNR2 dzyl (N
gommata e che é&collegata al primo vaglio tramite nastro trasportatore in gomma, sottoposta a
deferrizzazione comlettrocalamita (questa frazione ferrosa viene conferita a recupddm).successivo

nastro porta al primo vaglio a tamburo con fori delle dimensioni pari a 10mradkatura produe due

Y

frazioni: la frazione fine e il prodotto finito che con pala meccanica v&aoecato in apposita zona
pavimentata; la frazione di sopssaglio € costituita da una parte di legrgrossolano che non si e
decomposto e dalle frazioni inerti e plastiche contenute nel rifiutofrazione di sopraaglio viene quindi,
tramite un nastro trasportatore in gommaottoposta adeplastificazione con vaglio a tamburo rotante con
fori delle dimensioni di 50mm. La raffinaziagenera Zrazioni: quella legnosa e quella plastica.frazione
legnosa (sovvallo legnoso), tramite una pala meccanica, viene reimmessa in oellaldase di bio
ossidazione e, quindi, conferita nelle apposite aree di stoccaggifrazione plastica (ricca anche di inerti)
viene smaltita in discarica 0 presso termovalorizzat@nmgpianto di Modena gestito da Herajutte le
operazioni di raffinazione avvengono in un capannone coperto e tamponato su teskai¢ inoltre dotato

di impianto di aspirazione cheonvoglia le arie captate al biofiltr6.2 y € QI dzaAf A2 RA dzyl LI |
materiale raffinato viene stoccato nel piazzale presentdagol nord delsito, dotato di pavimentazione in
calcestruzzo e di rete fognaria delle acaeze, per poi essere successivamente commercializzato.

Lineasecondaria

La linea secondaria € invece dedicata a#taplicestabilizzazione della frazione organica da selezione
meccanica del rifiuto urbano indifferenziato (tale linea parte quindi da un semilavorato ricevuto da altri
impianti di selezione presso terzljaleimpiantoé autorizzab a produrre fino a 30.00@annosebbene sia
largamente sotteutilizzato.

[ QA YLI I y G 22fadiprincipalidiesctd di $eguikols pesatura(analoga attivita & svolta per la linea
principale)e la biostabilizzazione.

Il rifiuto arrivapresso il sitaattraverso trasporto su gommaeguono le operazioni giesatura controllo
delladocumentazione di trasporte scarico del rifiutan zonadedicata

La stabilizzazione del rifiutm ingressoviene effettuata, previa distribuzione della massacimuli,

Fff QAYUGSNYy2 RA @mannne LLayplatray/dSstabilikzaziatie?si peesenta suddivisa in 8

settori che songiempiti in successioné.a stabilizzazione viene effettuata in cumuli statici aerati adiacenti

£ f QAY i SNY20RASdza 200 LI yiyNIYBSNE 2 dzy LINRPOSaaz2 OKS & 7F Ndzi(
aerobica dellesostanze organiche da parte dei microrganismi aerobi ed eterotgidi,naturalmente

presenti nellabiomassa da stabilizzafe.Q2 8 8 A3Sy 2 ySOS&aal NA2 FffS 2LISNIT A2
organica viene fornito grazie R dzy aAadSyl RA FSNITA2yS F2NI FdF OKS
O2 a4 ( NX y 32 ylure fdrzAtanMite attraverso la matrice sottoposta a trattamento aerobico.
QAYadzZFFE LT A2yS F2NIF G RA I NAI ySf ddzoaldshla 2 | GBA S
superficie della platea di stabilizzazione; in particolare, per ognuno&legttori sonccollocate 4 canaline

sulla plateall & Apannone £ dove avviene la biostabilizzazione & confinato ed aspirafd le Bsausa

inviata al biofitro E1. | principali parametri da monitorare e sui quali & necesgagovenire nelcorso del

processo di biostabilizzazione defrazione umidaono: temperatura, durata del processo adrazione.

Allo scopo di effettuare in continuo il monitoraggio dei parametri elencati, di operare nel risgelim



normativa regionale (DGR 1996/06) che regolamenta la produzione del biostabilizzattemelie, quindi,

un prodotto conforme agli standard fissati per un suo corretto utilizzo fifa@A y i SNBE LINR OSaaz2s> RI
f QA

in platea dellafrazione umidal f £ 2 &aA@dz2 Gl YSy 2 RSA cidloSdudcesdih di LIS NJ
stabilizzazione, viene gestito in modo automatizzato tramfteCed impianto di supervisionell
biostabilizzato cosi prodotto € autorizzato ad essere utilizzato quale materislgedjneria d impiegare

nella copertura giornaliera dei rifiuti in discarioelle quantita previstedal D.Lgs. 36/03. darico ed il
trasporto avvengono secondo un programma settimanale e concordato con $otjgetti interessatitale

business & definito come attivita di recupero e non di smaltimepe&r questo motivo la marginalita

definita direttamente defl QI y Rl Y@efcatd RSt

Il livello di automazione delle linee & molto spifRLC Siemens) parametri di produzione sono monitorati
e controllati in continuginclusii sistemi di ventilazione forzatala biofiltrazione

Da un punto di vista dei pericoli di procesdosito non utilizza forni e/o impianti idraulici e/o liquidi
infiammabili. Il pericolo principale & legatb f f QA Y Ldigdstibrie 2ana&dbicache produce biogas
I £ £ QA yilurelJs 2elle Bhluse (tenute in sovrappressionalistribuendolo al fermentatore eal
cogeneratoreper la produzione di energia elettric®er questo motivo, sono presentispositivi di
sicurezzarivelatori gag sstemi dicontrollo, allarmeed interblocco specifiger la correta gestione dgli
impiant di digestione anaerobica, fermentazione e cogeneraziorkey 2 AAX FISea F I A f

Gli scenari di danno piu frequerstbnoimputabilia guasti di natura meccanica, elettried elettronicasui
componenti chiave dgli impiantj specialmente le macchine rotar{g.g. 1 cogeneratoreda 619kW 6

impianti di ventilazioneforzata a supporto dei biofiltrcon motori elettrici da 75k\AL10kW). Inveceil

pericolodi incendio éresente ed @it altoy St f QAYLIA I yi2 RAIRABSHFGHERY S R$
tubazionj vas@di raccoltainterata del liguame corridoio tecnica fermentatore In questi reparti € stata

svolta una dettagliata analisi ATEXOKS K| NAOKAS&(l2  QA/NohdoBeRt?Z RA
antideflagrantiAD-PE

5.2 Liquidi Inflammabili, Gas e Pol&ire & Explosion)

Come anticipatoil sito non utilizza olii idraulicdiatermici e liquidi infammabilin passato, i portoni di
Y2PAYSYyGl 1T A2y S RSt aionatidaFuBadcéntralinaliiniedieddimerisionBiida 2§03itri)

tuttavia, attualmente la fossa rifiuti non & pid utilizzata.y @S O & méda@sio consumo di olii
lubrorefrigeranti per f afivita di manutenzionerdinaridpreventiva

| principali macchinari utilizzati pefr QI G (i m@iméntaziokekriturazione del rifiuto, vagliatura e
ribaltamento del compost in maturazione, sono alimentati a gasolio. La stazione di rdalrigasoliosi

[ SR

AY

.

L

GNRBOI Ay dzyQF NBIO S BB/ G & Al T | @ DeNdBeDiafcidalle 2reeadS f ST A 2 y

stoccaggioil serbatoio € fornito di tettoia e bacino di contenimento

I materiali in ingress@emilavorati e prodotti finiti (compost) Imo un grado medio di umidita decrescente
ma comunque elevato passando ciecaf 8x(rifiuto in ingressopn circail 40%(compost in uscita).

[QFYyFEA&A ! ¢9- & &dl (énosh@devalolcriticitazisdet alyisttoMispldsioned A f A Y Sy

da polverj gli impianti diventilazione e filtrazione installati sono progettasiclusivament@er promuovere

la maturazione e bimssidazione del rifiuto @bbattere contestualmentef QA y'lj dzZA Y YSYALI 2 2 R2 NA& :
O2Yy NI NR2X fQlYyFfA&A ! ¢9. KIF LISN¥Saaz2 RA ARSYGATAO!

(miscele potenzialmente infiammabilira biogas e aria) negli impianti di digestione anaerobica



fermentazione e cogenerazionastallandosistemi di sicurezza, rivelatoapparecchiature ed impianti
elettriciA y S&aS0dzl A 2y SADPHavérigitestd. 1 ANF y i S a

5.3 Pericoli Speciali

Tipo Pericolo Incendio ed splosionedi una miscela biogas /aria

Livellodi Esposizione | Lievemoderata

Luogo Impianti di digestione anaerobica, fermentaziQegenerazione.
Descrzione [ QAYLIAF Y2 RA RveBeStilizzatdpygr produryelbiSgss

reattori o celle in cui si carica il rifiuto differenzigimiscelato con altre
matrici compostabili)per produrre biogas sono tenuti in pressioie
mancanzadi ossigeno (bassissime concentrazi®gi per dare modo a
batteri metanogeni di agiresul rifiuto operando una fermentazion
FYylFSNROAOF RA jdzSadQdz GAY?2

Lt oA23Fa Oz2aW LINRBR2GG2 GASYyS )
al cogeneratore per la produzione di energia elettrica.

Tutti i reparti ed impianti di lavoraziorsono statioggetto di analisi ATE]
e forniti di adeguata componentistica elettrica ed eletstrumentale AD
PE.

Protezione attiva Rivelatoridi gas metano presenti nel fabbricadio digestione ana®bica,
nelle celle o reattori di fermentazione, nel corridoio tecnico tra le cell¢
il biofiltro, nella vasca interratali sedimentazioneper la raccolta de
percolatoe nei condotti di aspirazionelali rivelatori generano allarn
multipli al raggiungimento del 15% e %0del LEL ed interblocc
automatici alla soglia del 30% del LEL-§aié).Nella zona di stoccagg
del rifiuto i rivelatori, alla prima soglia di allarmattivano anche alcuni
G 0 2 NNEnfilazioneRANJI | ( | instali&tE afsabfittaNR |

Tutti gli impianti di digestione anaerobica e sala controllo sono sotto
e generatore di emergenza a gasalan potenzali circa 350kW.

In tutte le fasi critichali operativita delle celle anaerobicl{gempimento
e scaric{, si utilizza azotcsiaper ridurre la concentrazione di ossigeino
fase inizialee favorire la digestione anaerobicaia per ridurre la
concentrazione di metano sotto il 4¥ fase di scarico @pristinare le
condizioninormali e sicurali accessai localidegli operatori.




Fossoli Plant AIMAG Spa

BN

Protezione Passiva La tenutain pressionedelle celle o reattori € garantita da portoni
guarnizionicon controlli a PLC della posizione correttam®toni (micro),
della pressione numero di cicli di gonfiaggdelle guarnizioni.

Sulla copertura delle celle sono installate valvole di sicurezz
sovrappressione PSVsmonitorate e manutenute con adeguat
periodicita.
Il fermentatore & separato dalle celldi digestione anaerobica da ur
distanza di 12m e la tubazione di alimentazione del biogas é forni
Gl NNBadl G§2NB RA séenati abrfdrnd fiaguylaR S S ¢
Come detto, li biogas viene aspirato dal gasometro, deumidificat(
inviato al cogeneratore per la produziodeenergia elettrica e termica. |
caso di mancato funzionamento di questultimo, o in caso
sovrapproduzione del fermentatore, il biogas viene bruciato in toteic
torcia € da considerarsi un sistema di emergeaza combustione de
biogas in torcia deve avvenire nel rispetto delle seguenti condiz
temperatura > 850°Cooncentrazione diO, maggiore o uguale &% in
volume tempo di ritenione maggiore o uguale @.3 secondi

Dettaglio arrestatore di flammdra digestore efermentatore (sx); valvole di sovrappressioimecoperturadel
fabbricato che ospitée celle o reattori anaerobigilx)

Macchine di tritovagliaturadel rifiuto alimentate a gasolio

Tipo Pericolo Incendio macchinealimentate a gasolio: trituratori (2) vagli (2) e
ribaltamento compost (1)

Livello di Esposizione | Lieve
Luogo Macchineubicatel f f QS el @de3 decaBannoni di lavorazione




Fossoli Plant AIMAG Spa

Descrzione

Le principali macchineutilizzate per le operazioni di triturazion
vagliatura e ribaltamento del compost maturazione sono fornite o
motori endotermici alimentati a gasoliotali macchine hanno valo
patrimoniali significativicirca n ® n giaseunaper vagli e trituratori;
circap H n ®@n nlaeacdil®MRIA - NA O | £ G YS y.(NRove
macchine simili potranno esserecquistate nel corso del 202f
02y Sa i dzlirsta&zibrie $lel hubvb pianto di trattamento d
rifiuto indifferenziato étabilizzazionehei Capannoni-B-3. Le macching
sono acquistate da fornitori affidabili e leader del mercato in que
aSUGG2NB 0S d3Agdno maréatellOF (isegrané & normat
antinfortunistiche in vigore e presentano caratteristiche che aument
la sicurezza per gli operatobi seguitouna delle macchinetilizzate per
la triturazione del rifiuto (fornitore Doppstadt)




Protezione attiva In tutti i modellidi macchingnstallati presso il sito AIMAG di Fossoli, sc
presenti protezioni attive elettroidraulicheche garantisconoun basso
rischio di danneggiamentdegli organi di trasmissione del motorin
particolare:

A Sono installati degli interruttori di sicurezza sui lati della macc
i quali spengono il motore in caso di pressione manuale durar
lavoro.

A Sono presentsisteni di protezione del motore endotermicche
spengonoil motore in caso di:

o 900SaaAr@l GSYLISNI GdzNI RS
o alyOlylt RStfQl Oljdzzx RA N
o alyOlylt RSttQ2fA2 Y2@G2N
o alyOFylTl RStftQ2tA2 ARNIA

o 900SaaArgdlr GSYLISNI GddzN¥ RS
Da ultimo, i vani motore sono protetti con sistemi automatici
soppressionantincendiolocalizzati.

Protezione Passiva Lemacchinedi triturazione e vagliaturaono caratterizzate daponde di
elevata altezza, portelloni con maniglifspositivi di sicurezzacompleta
cofanatura degli organi in movimentén particolare per le macchine
triturazione Quelle piu critiche), i posizionamento del gruppo motor
nella parte anterioregarantisce una elevata stabilita ed bassopericolo
di incendiq in aggiuntatrovandosi separat dalla camera di triturazione
LISNXYSGGS |t tnRgyiols sicuréz2aNiBavaleye Idi controllo
guadro comandiLe macchine sono movimentabili su gomma e s
LI NOKS3IIAFGS £t QSAaGSNYy2 Sk2 coi
una buona separaziorfesicadai rifiuti in stocl.

Tipo Pericolo Inquinamento ambientale (odorigeno)

Livello di Esposizione | Moderata

Luogo Unita dibiofiltrazione EXdoppio}E2E3E4E26

Descrzione Una delle prescrizioni presentir@ll dzi 2 NAT T T A2y S

impone che & impianti di abbattimentdfiltrazione degli inquinanti
installati ddobano essere mantenuti in perfettafficienza cido vale in
particolare per biofiltri e scrubber

In aggiunta, dato che il letto filtrante dei biofiltri & costituito da materi
lignocellulosicogsiste un potenziale pericolo di incendio tuttaviale
pericolo € molto basso dato chidfiltri sono continuamente umidificat
(con soglia minima del 45% di umidité)le correnti da filtrare non
contengonovapori organici in concentrazioni tali dastituire unrischio
per la formazione di unmisceainfiammabiE O2y f QF NA |




Protezione attiva

In aggiunta, gni biofiltro & dotato di adeguati sistemi di controllo relati
al funzionamentotra i quali citiamo
A RRIAAGUNIG2NB Ay O2yliAydzz RSt
A wWSIAAGNI G2NB Ay 02y GAydz R
biofiltro, dopo la torre dumidificazione
A Registratore in continuo dell'umidita del letto del biofiltro, ¢
attivazione in automatico delsistema di umidificazion
superficiale dello stesso, al raggiungimento di un valore infer
al 45% di umidita del letto
A Registrazione in continuo del funzionamento (off) del sistema|
di umidificazionesuperficiale del biofiltro

Ogni scrubber (abbattitori a corpi di riempiment®)Xotato di adeguati
sistemi dicontrollo relativi al funzionamentdra cui
A RSIAAGNI G2NB Ay O2yilAydzz RSt
A Registrazione in continuo del pH dell'acqua di ricircolo d
colonna
A Rievatore in continuo (radar) del livello dell'acqua di ricirc
della colonna ad umido con registrazione elettronica dei dati

Il biofitro E1 (doppio) sa& fornito di scrubber contestualmente
FffQAYLX SYSyGlT A2yS RSt ydzz @2 )
2025

Protezione Passiva

Il materiale biofiltrantea A G N2 @I | £ f QAy G SNy 2

e viene sostituito circa ogni 3 anni nel corso dellastagione invernalg
(periodo in cui la diffusione di odog piu bassa) biofiltri sono coperti dg
GStA RA LREtA2tSTFAYlI IR SOOST A2y

in carpenteria metallica.

5.4 Analisi del Rischi®(abilimento d’rocessi)

ht iNB FftftlF NBRIFTA2YyS R Sdstatilimento haisvolio@uyaksirdi ristBid speBifi@NS i 2

e di dettaglio suutti gli impianti, in particolard QI y' I f A a A

1 ¢9.

2024/34Uks/recapitaR S € € I

in Italia con D. Lgs. 85 del 19 Maggio 20X®ntrolli di processo esistenti sono considethitbuon livello
(automazione spinta con PLC Siemeoah interblocchi automatici di sicurezza al manifestarsi delle
condizioni anomale piu critichehe possono generare eventi giiasto oppurdancendidesplosionenegli
impianti dedicati alla digestiongerobica,anaerobica e produzione/utilizzo di biogas

y ™
5Al
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Sistemi di Rivelazione eoRezione Antincendio

6.1 Sistemi di Rivelazione

Tutti i locali tecnici principaBono forniti dirivelatori incendiq di varia tecnologiasiapuntiforme che a
barriera In particolarefra le aree e reparttoperti citiamo:

Cabine elettriche MT/BT

SaleUPS euadri di potenza

Locali che ospitano gruppi elettrogeni
Locale che ospitee motopompe antincendio
Sala compressori aria

Uffici e laboratori QC

A Corridoio tecnico del digestore anaerobico

SN S

Vi sono anchgulsanti manuali di allarme generaleen distribuiti nelle aree e reparti di lavoraziofrei

reparti di digestione anaerobica, i pulsanti di allarme attivano interblocchi di sicurezza del processo con

logicadfail-safe).

Gli allarmi sono riportatiocalmente e remotati pressalcunecentraline principali Honeywell Notifier AM
4000 installate nelocali adibiti ad ufficio / sala controltitel digestore anaerobicalgel fabbricato che ospita
la bioossidazione (digestione aerobicalgl fabbricato dedicato alla fossa rifiti presso la reeption
sempre presidiata dal personale di usacieta di vigilanza

er nel

fabbricato utility (dx)

[ 2YS FTYGAOALI G2 ySA LI NIFINFFA LINBOSRSyidAsz OA
digestione anaerobica a copert di:

A Fabbricato di digestione anaerobica

a2y 2



Celle o reattori di fermentazione

Corridoio tecnico(tra le celle ed il biofiltrp

Vasca interrata di sedimentazione per la raccolta del percolato
Fermentatore

A (Qondotti di aspirazione

SN NS

Tali rivelatorigasgenerano allarmi multipli al raggiungimento del 15% e 20% del LEL ed interblocchi

automatici alla soglia del 30% del LEL-§afié) la centralina di ricezione allarmi si trova del fabbricato

utility a servizio déh digestione anaerobicaNella zona di stoccaggio del rifiupoospiciente le cellei

rivelatoridigas- £ £ I LINA Yl &23ftAF RA FEEfFNYS FGGAGEYy2 | yOKS |-
soffito 6 f QF NBF RA &iG200F33A2 § 02 Ydnpéssadgio d@#ti Mézdi cleYSy S |
movimentano il rifiuto e ventilata naturalmente)

Gli allarmincendio e gasltre ad essere inviati presgi uffici e sale controllo di reparto, sono inviati anche

ai responsabili di AIMAG (manutenzione, produzione e coordinatori emergé@rate combinatore

telefonico (testato periodicamente).

6.2 Impianti Sprinkler

Nonsono presenti impianti sprinkler

6.3 Impianti di Protezione Speci@lVaterFoam; CleaA\gent; etc.)

Le macchine alimentate a gasolicfF 2 Ny A { 2 NXButilifzatepeilddrii-vagtidtura eibaltamentodel
compost in maturazionesono fornite di impiantautomaticidi soppressionael vanomotore in caso di
principio di incendio
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Impianti Generali

7.1 Impianto Elettrico

Il sito éalimentatoR I £ f @&rite9una linea a media tension&5kV. Sono presentijjuattro cabine

principali MT/BTin locali a se stanti oppureompartimentat tramite pareti REI120 coinlocali adiacenti

La cabinan.1 ospita 2 trasformatori isolati imlio mineraleda 1.000kVA ciascunadondanti rispetto ai

consumi attuali di sito. La cabina ra&ervizio del biotunnel (digestore aerobico) osgiteasformatori in

resina da 1.000kVA ciascuri@a cabina n.3 a servizio del digestore anaerobico odpitasformatore in

resina da 800kVA mentre la cabina (dédicata al cogeneratorejspital trasformatore elevatore isolato
in resinacon potenzialita di 800kVA.

La distribuzionalella bassa tensione realizzata tramite blindosbarre e canalindrasformatori isolati in

2fA2 NRalf3I2y2 A LINAYA FYyA Qdn S KlFIyy2 dzy 02y (Sy
sottoposti ad analisi DGA nel 2028nza evidenziare anomalie (attivita svoRa £ £ | a28ASGtL a9
contestualmente ad una manutenzione straordinaria dirider Electrién cabina n.L

Gli impianti elettrici sonatati recentemente verificati e certificatin osservanza alle norm@Elvigenti,

inoltre hanno caratteristiche anti deflagrartive NA OK A Sa 1 2 R Bdnd fdsefitt ifokrei dicuni ¢ 9 -
interruttori di sgancio facilmente raggiungibili posizionati vicine edlbire elettriche di trasformazionee

allacabineBRA | NNR @2 O RSy 2 YAsylkonfire sid2 #Sa G ORSAYyEA@MZE ySA LINB:
carraia

lff QAYGUSNYy2 RSt airidz2 yrenfrecOshnosimint2UPS Yheduppydliekrogan2 G 2 @2t G I
a gasolio{ x375kW €l x240kW) per garantirela continuita delle apparecchiature e dispositivi di sicurezza

ed emergenza in caso di blaclt (e.g.digestione anaerobicduci di emergenzapompe di rilancio acqua

industrialg.

Dettaglio GE fabbricato digestione anaerobica (sx); trasformatori isolati in olio in cabina n.1 (dx)
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Nessunacriticitaperil SY i N2 RA 9f | 62 NI | A 2y S(isbrietiinstal@tkséno Sedica £ G | y § 2
ai PC, stampanti e telecamere videosorveglignk@entro stella del Gruppo € ubicato presscséle di
Mirandola

7.2 Aria Compressalenpianti di Riscaldamenfti@affreddamento

E presente ua sala compressoti £ f QAY G SNy 2 RSt T o tapbAicGddiidgesttmer f A& y S
anaerobi@ che ospitapitl compressora vitedi piccola taglinaccoppiati ad essiccatpgerbatoi polmone e
filtri.

Per quanto riguarda le centrali termichegno installate 3 caldaie a gas metaha.prima & aupportodel
cogeneratore, dpotenzialita pari a 276KW, posizionatai pressi & f f Q lcogBnerazi@rfe, necessaria
anche ariscaldare le aree di processo a servizio dei tuicede anaerobici quali hanno una temperatura
ideale di lavoro intorno ai 352@0°C Unasecondacaldaiadi modesta potenzialites28kW), éa servizio diia
zona uffici/spogliatoi del digestore anaerobitafine, una terzaaldaiae a servizio dellgpalazzina uffici, di
potenzialita pari a 109KW

Attualmente R LILINE @G A I A 2 Y I Y Sy (a@quaRnSustiialepgINitngiadtiNistentitakviedie O |

tramite acquedotto comunale pozzi privati. Sono presenti 2 pozzi artesiani, neiopressi del biotunnel

conprelievo autorizzato 20.000 #fanno ad uso industrialed un secondo pozzo ubicato lungo il perimetro

ovest del sito, coprelievo autorizzato 9.000 #fanno ad uso industriald.quantitativi di acqua del pozzo

biotunnel vengono rilevati da un sistema elettroni@LC acqua)he consentda visualizzazione continua

dei consumi; settimanalmente vi & il controllo e la registrazione cartade¢aonsumi che consente di
AYRAGARDZ NE S@SyiddzZ £ A LISNRA (i8edlizdateO 23/S & (OMAHYIS yRISE {ROAA NN
il consumo di acqua.

A “jﬁr At
A B
215 '
0} = s

Dettaglio sala compressori aria (sx); vasca di raccolta acqua industridle 8 O y ®né O RED

7.3 Utility SpecialfWWTP; PosCombustor, Fluidi Criogenigetc.)

Il cogeneratorealimentato a biogas servizio del digestofiermentatore per la produzione di energia
elettrica ha una potenza termica nominale pari a 782kW, mentre la potenza termica sfruttabile
RFTEQAYLAIFIY (G2 O00OKS 8§ LIaaraoAfS NBOlzdSoNianaBalie deldl £ £ S R
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cogeneratore e/o sovrappressione del fermentatore, € installata una torcia di emergenza per lo
smaltimento del biogas in eccesso.

Non sono preseniimpianti di trattamento edepuratori(WWTRB e/o impianti di postcombustione Tutte

le acque industriali potenzialmente inquinatgestite con rete di fognatura interna, convergono in una

vasca Yasca n.2ubicata nei pressi del biofiltro Elh cui sono installate sia le pompe di rilancio verso il
depuratoreesterng che quelle aisposizione della laminazione, con attivazione dei due sistemi di rilancio

impostati in funzione delivelli raggiunti nella vasca. Il sistema di stoccaggioadt ha una disponibilita

complessiva d8.000n?x. 2 f GNB dzy FNIF yO2 LI NRKR Ff wm: RA ljdSaliz2 @:
tra loro in serie. b vasa interrata in calcestruzzo armatR Sy 2 YA y I G | pér @lpart® bvesy dm £

RSttt QAYLIAL yi(2 officiyfashts Bnasdlizselezibn€) TtT1A yd Cperd @stantiypibzeali

raccaylieper gravita le acque meteoriche dilavarpiazzali stessi. Le acque raccolté i@ a Q vengbridm &

rilanciate mediante pompe alla vasca di stoccagBi®y 2 YA Y | (i | |, dagthsdl®interrafap n £
opportunamente impermeabilizzataon telo PVCLe acque raccolte ia @ & O, possodpassere o

rilanciate a recapito finale esterno verso il depuratore, o nel sistema di laminazione, drvana vasca

fuori terra in calcestruzzo armat®@ Sy 2 YA y I { | , cheZtbniedte le yitbfrequenti operazioni di

s2 00 33A23 02y Fdzyl A2yS I yOKS RA Ay @l azinduS§nall2z NI yS2 L
Detta vasca scarica per gravita dal troppo pieno nella gia citata mag¢ahe a tutti gli effetti € una vasca
diemergenza)loa @dz2 G YSy (G2 RA 1jdzSadS RdzS @I a0KS @ASyS STFShI
convogliamento/rilancio delle acque nellasca n.2, da qui, al depuratore di San Marino di Cégeistito

dal Gruppo AIMAG)

lff QAYUSNYy2 RSt aAaid2 8§ LINBaSydS (tirgaQem accmpiata @ND | (2 A 2
unita di evaporazionéorniti di tutti i sistemi di sicurezzsia in termini di valvole di sovrappressione che di
NEI2fFTA2yS RA aAO0dzNBT T+ RSt tIT (i DWis&dhiedendilizzator we | G
nei processi di digestione anaerobica sia nelle fasi di caricamento delle (pelleabbassare la
concentrazione di €) chenella fase di lavaggio e flussaggio findddle celleper ridurre la concentrazione

di biogase ripristinare le condizioni di sicurezza per glioperatbri £t S a2 00l 33A2 e8§ Ay O0O2Y
fornito dalla societ@NipponD | & S & ¢ @

 Er——

Dettaglio serbatoio criogenicozMiquido (sx) cogeneratore in container e torcia (dx)



Sistemi di Sicurezza Fisica

8.1 ImpiantoAntintrusione e Videosorveglianza

Il sito & protetto da un impianto antintrusione costituito dansori volumetricinstallati negli uffici @n
alcunilocali tecnicie reparti Inoltre ono presenti videocamera circuito chiussul perimetro esterno e
sugli accessi.

8.2 Controllo Accessi

Il sito & interamente ecintato, ben illuminato durante la notte e presidias@dai lavoratoriAIMAG(nel
turno) che dal personale di una societa di vigilanza esté®apresso la receptionE presente una
procedura per la registrazione di esterni e ospigsso la reception.
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Presidi Antincendio edr@anizaaone Emergenza

9.1 Squadra Antincendio

Tutti gli operatori di produzione e manutenziofaano parte dek squadraantincendiodi gabilimento, che
€ costituita dacircal5 personepiu un coordinatoreaddestrate per un livello di rischio elevatmn esame
presso il Comando dei Vigili del Fuoco di Modena

Il Piano di Emergenza formalizzato contiene le procedure e i compiti che il coordinatore e gli addetti
antincendio devono seguire in caso di emergenza; tra i compiti della squadra antind@@®@i®, I y OKS |j dzSf
di supportaree facilitaref QA y i SNISy G2 RSA +A3IAfA RSt Cdz2z02d

9.2 Vigili del Fuco

Il Comando piu vicino dei VVF professionisti si tro@amia circa Dkm dal sito con un tempo di intervento
stimatoal di sotto deil5 minulti.

9.3 Rete Antincendio e Risendhaita

Lo stabilimento & fornito di una rete antincenditchiusa ad anellan HDPE fornita di valvole di
sezionamentce riserva idrica privatgserbatoio esterno da 75#icon rincalzo da acquedott¢ QF y St f 2
antincendio(PN16) costituito danaspi UNI25idranti UNI45 con lanclananichetta e idranti soprassuolo

a colonna UNI7Gdeguatamenteposizionati a circa rb-10m dai fabbricati principaldimensionat in

accordo a UNI 10779 per un rischio medigresente anchan attaccoper autopompaVvVk

Dettaglio rete idranti esterna UNI70

Il sistema & azionato dana stazione di pompaggio che ospitgp@mpe centrifughe ad asse orizzontale
sotto-battente alimentate a gasoliddP1 eMP2 aventi potenzialita d72m3h @ 7.5bar ciascunae una
pompa Jolly d2m3h @9.%ar. Le pompe si azionanautomaticamente per caduta di pressione della rete
antincendiq tenuta acirca 8bar
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[ Qdzf GA YLl OdzZNBF OF N GGdSNAAGAOF R&Siudgn&202 2an getfagmands | y i A y C
in linea con i requisiti UNI EN 12845H1(40% della portatmominale prevalenza > 70% di quella di tayga

Engine Manufacturer Pump Type  Engine Supply Flow Pressure Speed

Type Source (It/min) (bar) (rpm) ‘

MP1 KSB ETN 560 Orizzontale VM Motori  Serbatoio 1.200 7.5 2940
D703EO esterno

MP2 KSB ETN 8260 Orizzontale VM Motori Serbatoio 1.200 7.5 2940

D703EO esterno

MP-1 RILIEVI CURVE LAVORO POMPE PRINCIPALI DAO@20223

PORTATA IMPOSTA A3/h
MANOVUOTOMETRO LETTURA ASPIRAZIGINEY S (i NJ 0 0 0 0
MANOMETRO LETTURAALTEZZA Y S NR £| 94 79 68 58
H PREVALENZAY G Y SO NRK| 94 79 68 58

MP-2 RILIEVI CURVE LAVORO POMPE PRINCIPALI DAO®20233

PORTATA IMPOSTA{ A%/h

MANOVUOTOMETRO LETTURA ASPIRAZI®NEY S (i NJ 0 0 0 0

MANOMETRO LETTURA ALTEZZA Y S (0 N € 75 70 58 50

H PREVALENZAY & Y S NR| 75 70 58 50

68

Prevalenza
g

Portata

=@==Curva Caratteristica MP1 Giugno 2024 ==@==Targa
Dettaglio curva caratteristica motopompa MP1 (tes@Giiigno 2024)

Comment:

Sono presenti un numero adeguato di estintori tra portagilcarrellati(con unita dbkg, 6kg30kg e 50ky
sia a polvere polivalente che af80Sy RAAGNAROGdzZA GA Ay GdziGS €S T2yS SR dz
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Esposizioni Esterne

Ubicazione
Latitudine 44.84687
Longitudine 1090480
Puntoutilizzato per Geocode Capannone 1
Quota(s.l.m.) 21m
Fonte: Google Map

Esposizioni EsterreConfini

Direzione Livello di esposizione\ Distanza \ Comment

Nord Molto basso >50 m Areaagricola, discarica esaurita

Est Basso >50m Areaverde e aggricola

ud Basso ~90m Stradapubblica e azieraesterna (Ordinary
Hazard Occupancy)

Ovest Basso >50m Area verde egricola

AIMAG Fossoli

< Livelli
L

50ogle © 100% Attribuzione dei dati Dopo il giorno 4/6/2021 200m, Fotocamera: 1.774 m  44°51°00"N 10°53'57"E

Google Earth view



PericoliNaturali

Source RiskRating Commenb

Ly FOO2NR2 I f i‘éngnfeid
di giorni alllanno con precipitazion
superiore a 75 mm (Indice di pericolosiéa

s lloee Geosafe (ANIA) Basso basso (€ giorni) Storicamente il sito not
ha subito danni a causa di eventi collega
02Y0S RQl Oljdz @

Ly I OO2NR2 | f¢£a2FQ1
pericolosita LISNJ f I 3INJ YR
(Zona 2)La qualita delle coperture € buon

Grandine Geosafe (ANIA) Medio anche gli elementi deboli (lucernari) sono
buono stato di conservazioneén passato
non si sono registrati danni per tempeste
grandine.

Ly OO2NR2 |t az2¥i
Alto (<-10°C) pericolosita per ten)pe;ratura minima
Temperatura Geosafe (ANIA) gi o YAY 2 NBvNRRE &lta (Zona 3) per
Medio (>35°C) temperaturaY  aaA Yl YI 3 3A
G Y S R(Xona 2)
Ly FOO2NR2 I|f az27¥i

Fulmini Geosafe (ANIA) Basso pericolosita peri fulmini § bassd ®li
edifici sonoclassificati comautoprotetti.
Ly FOO2NR2 |t az27i

Neve Geosafe (ANIA) Basso pericolosita peneveY | 33 A 2 N |
tbass@ P
Ly I OO2NR2 | f a&lISPRA

Esondazione Geosafe  (ANIA) e | o AA02 NAOIFRS Ay dzyQ

fiume ISPRA pericolo idraulicomedio (P2)per tempi di
ritorno di 100200 anni

Vento Geosafe (ANIA) Basso L y i .0\02 N‘RQA t f _ a ? T u
pericolosita perlivento§ G o0l a a 2 ¢
Ly FOO2NR2 |ffQLaid
e Vulcanologia, i Comune dCarpi e
caratterizzato da una pericolosita sismi
moderata con una PGA su suolo rigido

Terremoto Geosafe (ANIA) INGV| Medio-Basso | circa 0154g (Zona2 NTG2018. Tutti i
fabbricati sono stati realizzati con crite
antisismicie/o migliorati/adeguati dopoi
terremoti del 2012 che hanno causatc
danni alle infrastrutture

Vulcano Geosafe (ANIA) No Pericolo Non applicabile

Tsunami Geosafe (ANIA) No Pericolo Nonapplicabile
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Dettaglio Pericoli Climatici

Rischio climatico

£32 GEOSAFE - Ania

P |2 )

B Risultati dell'interrogazione B0

- La ricerca non ha prodotto alcun risultato.

CAUSTRIA { sfondi

SLOVENIA ’

Ljubljana’s

% Tela gngio chiaro

r =
Layer e legende o
9 0 @ Neve &

O @ precipitazioni %
ATIA 2 B 1ndice di pericolosita
~ AIMAG Fossoli | Ne gom annu con precphazions >75
l - bassa pericolositd
S a N

2 - media pericolosits
| ER—"
2 [ Numero medio annuo di giomi con pioggia
J Ne medio annuo di giomi con piogge molto abbondants
(Rr>75 mm)

High : 2

Yafarsele v Low:o

(' e medio annuo di giorni con piogge eccezionaii =

Vi loe di pericolost

Of/,'/ Indice di pericolosita 5 X
%7 grandine

[+]

Indice di pericolosita
temperatura minima 3
minore di-10°C

Indice di pericolosita
temperatura massima 2
maggiore di 35°C

X

Indice di pericolosita
fulmini

Indice di pericolosita
precipitazione 1
maggiore di 75 mm

Ny

B LIS

[

Indice di pericolosita
precipitazione nevosa 1
maggiore 30 cm

*_ %
V3
Ay
* *

JL
M ¥
R 12

Indice di pericolosita
vento

Dettaglioindice di pericolosita everdgtmosferig-climatid (fonte: Geosafe)
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Dettaglio PericolCatastrofali: Alluvione e Terremoto

GEOSAFE ~Ana Rischio idrogeologico
g0 0 indl Q

@ dassificazione sismica dei comuni al 2023 %
@ pericolosita idrogeologica (ISPRA 2020-2021) %
@ pericolosita idraulica - Alto Adige %

@ Percolosts idraulca (1SPRA 2020) ¥

1 53 slevata pericsostts

@ piene AvI cNR
() @ 1nterventi per Ia Difesa del Suolo 4
) () @ precipitazione glomaliera - Tr100 %

\ ~.

Dettaglio pericolosita idraulicanoderatabassaper il sito diFossol{fonte ISPRA/Geosafe

e“ ISTITUTO NAZIONALE DI GEOFISICA E VULCANOLOGIA

Modello di pericolosita sismica MPS04-S1

T [ ()
W 1

Visualizza punti della

griglia riferiti a:

I
Parametro dello J\z
- Lu?zara

Probabilitd in 50 anni:

Percentila:
. Guastalla

Periodo spettrale (sec.): — v

Gualtieri,
Ridisegna mappa ¥ .

Navigazione

Scala:
{Valori consentiti: 50.000 - 5.000.000)

Scala: | 150000

Coordinate del centro della

mappa
Lat.: [244782 . Rug saliceto
Long.: |10.885 o San Prosperp

Cambia scala/centro

Ricerca Comune

. Correggio

. Bagnalb in Piano

Il nome contiene:

Ricerca

Comune Evidenziato:
Carpi

@ Reggio nellEmilia @i

. Nonantala

. Rubiers i,
| Modena

Dettaglio pericolosita sismiemoderata per il sito drossolcon PGAli 0.154g (fonte ING/)



Businessnterruption

Sito

Caratteristichegenerali

IId O 20Nd8A A Y SsitaaeededRBofallaINE Rdzl A 2 Yy S aPpartire
dal rifiuto proveniente della raccolta differenziata. Business migdegato
F €€ QF GdA @A ( Well&Rirazioadiorgankdel xiflutb indiffarengiafo

Tempo di ricostruzione

Tempo di ricostruzione stimato in caso di danno catastrofale compres
12 e 15mesi (inclusi tempi di demolizione e sgombero).

Alternative

Non ci sono alternative percorribili in breve temjisiste ursecondasitodel
Gruppo con impianto di compostaggio che bicato a Finale Emilia
potrebbe costituire ua validaalternativain caso di grave interruzione a
linea di produzione dek O 2 Y L Bosséltuttavia, attualmente il sitodi
Finale Emiliai trova in manutenzione straordinaganon sara operativper
i prossimi 2 annicdgausarevamping impiantistico).

Limitazioni accesso sito

Tale rischio & considemimoderatoRI G2 OKS Af &Ad
geograficasoggettaa moderato pericolo di esondazione da fiunfeona P2
ISPRA& apericolosita sismica moderataon PGA > 0.15¢g

Operations,Processi Produlttivi

Caratteristiche operative

adddzr £t YSYGSsT aal £ fAYSI RA di
aGlroAtATTEFETIA2YyS RSt NRdEAMEIRT TAMYIRS
una capacitautile di 90.000t/anno e si lavorsu una media db5.000f anno
(6199; la seconda autorizzata grodurre 30.000t/annoe se ne producon
meno del 50%.

Stagionalita

La stagionalita &€ bassa, il sito & sempre operatiato che & fortements
correlato alla raccolta differenziataei Comuni del distretto di Carpi (ges
da AIMAGEhe non si interrompenaiy St O2 NE 2 é&cficaf QI

Colli di bottiglia di processo

Esistono dei colli di bottiglia del processo riportati di seguito:

A Fermentatore cogeneratoree biofiltro E4sulla linea di digestion

anaerobica

A Biofiltri E2 ed E3 sulla linea di digestione aerobica.
In aggiuntamentre ci sono almendue macchine alternative disponibili pel
la triturazione e vagliatura del rifiuto, esiste solo una macchina dedice
NAOoFfGFYSyGz2z RSt O2YLRaid Ay YIhy
passata utilizzando altre macchine di movimentazione del rifiuto con
gommatemacon un forte peggioramento di efficienza.

Alternative di processo

Il fabbricato di digestione anaerobica e il fabbricato di digestione aer
sono forniti di piu reattori o celle di lavorazione indipendemqtér questd
Y2GA@02 Af Fd2NAR &SNWAT A2 RA dz
produttivo tuttavia, ron ci sonaalternative in caso di danno catastrofalg
fabbricati principali che ospitano le célieattori.
Gli impianti di biofiltrazione sono considerati altamente affidabitiolto ben
manutenuti. In aggiunta, esistono alaurparti di ricambio strategich




Operations,Processi Produlttivi

disponibili presso il sito in caso di guash@ccanico o elettricggrave gli
impianti di ventilazion& supporto del processo e dei filtri.

Parti di ricambio

Ci sono alcuni macroomponenti meccanici e/odispostivi elettrici e
elettronici che sono comuni alle linee di lavorazione e agli impianti aug
cio facilita le operazioni di manutenzione. In ogni caso, alcuni compd
chiave (e.g. motori elettrici soffianti cinghie e cuscinetti schede e
apparecchiature elettrestrumental) sono stoccati in sito e presso i magaz
dei fornitori.

Ricerca e Sviluppo

Ci sono laboratoriQC e vengono svolte attivita di R&D ma non ¢
considerate critiche ai fini della interruzione di attivita

Utility

Esiste una buona ridondanzagli impianti ausiliari e generafi; Q dzy’ A O
bottiglia & rappresentato dalicabire elettriche n.3 e n.4che ospitmo un solo
trasformatore; in ogni caso talmacchire sono di potenzialita modest
(inferiori a1.00kVA) e potrebbeo essere facilmente sostituilbdul mercatc
con unita nuoe oppure in leasing.

IT Infrastruttura (CED)

Centro di Elaborazione Dalil Gruppo € ubicato nella sedeMirandola(che
garantisce un periodico e frequente bagg dei dati) non ci sono criticit
pressail sito di Fossaglianche la connettivita € ridondanteon fibra ottica €
ponte radiobidirezionale

Fornitori critici

b2y OA a2y2 NARAOKA €S3IFGA +ffQl
dalla raccolta differenziata nei 12 Comuni gestiti da AIMAG (linea corg
core business); in generale i fornitori possono essere sia Enti Pubbl
privati e pagano AIMAG perQ | G G A @A Gt RA GNI GhL
macchine/strumenti  utilizzati per il processo produttivo, ci s
normalmente doppi fornitori (e.g. pale gommate) e/o si acquist
componenti e linee/unita di processo da societa affidabili e notedde
Y2YRALFEA ySt &aSid2 N&runieiBdef adtbrnvakiting
trattamento e lavorazione del rifiuto (e.g. Siemens; Schneider Ele
Doppstadt).

Clienti chiave

Non ci sono clienti che impattanguote importanti di fatturato superiori &
10%.La produzione di composts¥olta comeservizio pubblico che nasegue
lalogicadimercat®@ 2y f Q20 ASGGAD2 RA | dzY Sy

Interdipendenza

Esiste una forte interdipendenza a valle con il depuratore di Carpi (se
gestito dal Gruppo AIMAG) che tratta il 100% delle acque indu
contaminate generate dal sito di Fossoli (ci8&a000 / 40.000t/annd

Gestione emergenza

Business Continuity / Disaster Recovery Rtamg

E presente un piano di emergenza formale e aggiornato deserive |
modalita di risposta in caso @venti e/o scenariemergenziali in ambit
property (incendio, evento naturale catastrofale)iability(infortunio grave)

Business Continuity Plan

Nonpresentetuttavia, il management del sito si € dimostrato molto atte
a identificare, gestire2 mitigare al meglio le principali esposizioni legat




Fossoli Plant AIMAG Spa

Business Continuity / Disaster Recovery Riarg

rischio di interruzione di attivitaapplicando misure preventive specifi¢
bestpractice ingegneristiche BAT Europeger tutti i nuovi impiantie
progetti di investimend legati alla produzionee/o potenziamento deg
impianti esistenti




Fossoli Plant AIMAG Spa

Fotografie

Fabbricato utility(sx);dettaglio fermentatore con valvola PSvhetori di miscelazione ester(dx)



Fossoli Plant AIMAG Spa

= =

Dettaglio soffiante impianto di ventilaziorfi@bbricato anaerobico (sx); portoni di accesso alle celle di

fermentazione anaerobiche (dx)

Dettaglio laboratori QC (sxjista esterna fabbricato digestione anaerob{dx)



Fossoli Plant AIMAG Spa

/ N
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Dettaglio struttura portante biofiltro E4 (sx); corridoio tecnico tra celle anaerobiche e biofiltro E4 (dx)



Fossoli Plant AIMAG Spa

Fabbricato vagliatura '
/ Area esterna stoccaggio «compost»

BohacSNGgliatugg S a G200 33422 LINBR2GG2 FTAYyA(G2 o6002YLRAa&dG0
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>
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Copertura fabbricato digestione aerobica(uissidazione): dettaglio impianti di ventilazione
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Fossoli Plant AIMAG Spa

Cabina elettrica n.2 (sx); dettaglio gruppo elettrogeno di sito (dx)

I'FoAyl StSGGUNROIF yodon O6&AEOT @Gradl tLdG2 y2NR &/ LI yy2yS
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?

Dettaglio macchin@Doppstad€ dedicata al ribaltamento del compostorimaturazione

Dettaglio stoccaggsul perimetrcesternodel sito(messa in riservq attivita R13: materiali lignocellolosici (sx);
sfalcio potature (dx)
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Appendce A

Fabbricato selezione |8 Fabbricato vagliatura

/ S Fabbricato utility e

CE < laboratoriQC

| Fabbricato digestione

Palazzina uffici

e spogliatoi Capannone 1
& Capannone 2
Capannone 3

o

Fabbricato digestione
aerobica e biotunnel

oogle O 100% Attribuzione dei dati Prima del giorno 4/6/2021 L 100m | Fotocamera: 813 m  44°50'52"N 10°54'07"E 19 m

Vista aerea stabilimento dHossoli
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RAPPORTO DI ANALISI E DIAGNOSI

N° 22114

Data emissione: 190472022 | Commessa n® 306979 | Pag. 12
Utente | SCHNEIDER ELECTRIC S p A.
Insedinmento | Anmag - Carpi
BT A R N AT
I OGGETTO INTERVENTO | ANALISI PREVENTIVA
——— ——
CARATTERISTICHE APPARECCHIATLIRA
Matricola 5239 E!f. cliente TR1
|Costruttore TE. Tipo di apparecchintura Trasformatore
[Anno di costruzions 1991 Tipo di fluido isolante
[Potenza ( MVA ) 1 [Peso dieletirico ( kg )
[Tensione ( kV ) 1504 Peso apparecchio (kg)
ISPEZIONE E PRELIEVO S-TORICO
JEit n® 21327 Data analisi precedente | -
[Data di prelievo 02/042022 Oggetto intervento | -
[Cond. funzionamento Fuori servizio (Note:
[Temp. Dieletivico (°C) 38
[Cemnp. Ambiente ( °C ) 17
[Prelievo a cura Elma 51 5.l
—
ANOMALIE

Condizione della parte dieleftrica

Parameiri anal 1orma

Condizione della parte attiva

Parametri 1oma

AZIONI CONSIGLIATE

- Ricontrollo trend analisi trasfo ra 12

mest

Responsabile dingnosi Ing. Omar Amirouche

Ing. Omar e atraueta di Ing
) Dt 2032104, 38 1658548
Amirouche gre—m

ra o Fiprodurrs

mendo il proson

Dettaglio DGA Analig022 su tasformatore TR1 (Cabina . hessuna anomalia riscontrata




